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礴造 :

—★各种精密臻造的此较 (E lnb d G yul a)
,
K 。 -

h a sz ,
la p o k

, 1 9 5 5
, 1 0 ,

地1 0 , o n t 6d e , 2 4 2一

2 4 4 (匈牙利 )
。

文中列举了下歹J几种精密绘造方法 : 拼芯

砂型
、

树脂砂壳型和石膏型
、

金眉型及压蕴法
、

蜡模和水银模的熔模造型等
,
指出了各种方法

的生要特点和适用 范圃
。

★壳型瑞造法的介韶(L ad ley A
.

5
.

)
,
J

·

J u n -

io r In s tn
·

E n g r s , 1 9 5 5
, 6 5

,

酗 2 , 3 3 1 ~ 3 3 7 (英

文)
。

生要报导采用翻斗及树脂砂制造壳型的工

艺
。

★壳型龄造法 (ryp ; ye
·

H
·

H
‘

)B C6
·

: 何a 山“ H o c
几

Po H T e n b 6e 月o Pye e H H ,

M H H eK
.

r o e“a 月a T , B CC CP
,

1 9 5 5
, 5 0 一

5 2(俄文 )
。

叙述了壳型用砂的配制及型壳制造的工艺

过程三并锐明了这一过程的优点
。

★新的媳造 法 (G a r r e tt E ve r e tt)
,

K a n sa s

E o g r
.

, 1 9 5 5
, 4 0 ,

酗 1
,

2 3
, 2 4 , 4 0(英文)

。

筒要锐明壳型镇造中所用的材料
、

模具及

投备
。

井介貂制型和晓注的工艺
。

列举壳型持

造法的优点和缺点
。

* 赫造跃合金所 用 的 壳 型 (L a n g R
.

M
.

)
,

A m e r
.

F o u n d r y m a n , 1 9 5 4 , 2 5 ,
地3 , 6 0 ~ 6 2

(英文)
。

研究了用途料复盖壳型(采用石英砂
、

锁仇

或结砂制壳 ) 后登生的影响
。

续料用氧氛化菇

的鲍和溶液90 界(容积比 ) 和乙醇10 界配成
。

复
‘

盖跪料后
, 可以改善踌件的外观井显著减少筋

拥状的气孔 ; 同时 ,

还可以减少表面屠内夹杂

物的数量
,

这种夹杂物是金属和纂型互相作用

而生成
,

它可导致表面屠硬度和脆性的提高
。

但郎使复盖 了途料
,

而夹杂物产生的深度 (一

般为 0
.

75 ~ 1
.

0公厘 ) 却没有减小
。

★壳型纂造法的拭输 (B ao Ko B A
.

H
.

)H H中oP M 一

T e x H
.

C B
.

M一B a 3 月e K TPo T e x H n P o 何一 e T ”
‘

C CC 尸
,

1 9 5 5 , B o n
.

7 7 , 1 5 ~ 1 9 (俄文 )

介貂在采用壳型铸造持教
、

韶合金及铜合

金时
,

关于树脂砂选择方面的实毓室研究方法

和研究桔果
。

为了在生产条件下进行贰酸
,

所

选用的树脂砂是将 4 万的胶木粉 (热塑性酚醛

树脂加入10 ~ 15 多的扁洛托品配成
—

泽者 )

混入 自啃砂室磨料选出的硅砂中而配成的
。

焊接 :

—
★不锈纲和耐热蝴的焊接 (周 田 泰 ) , 电气制

铜
, 1 9 5 5 , 2 6 ,

酗 i , 4 0 ~ 4 4 (H文)

本文研究了现有的焊接方法
,
并对采用它

作,来焊接不锈铜和耐热铜作了介貂
。

文内祀述

了含有下列成份 (以外补 ) 的 C r一和 C r
一N l

一铜的特性 : C r 3 ~ 6 乡 C r 1 3 一 1 5
,

C
·

( 0
.

15 ;

C r 1 3 ~ 1 5
,
C O

.

1 5 ~ 0
.

3 0 ; C r 1 6 ~ 18
、

; C r 2 5 ;

C r 2 5 ,
N i4 : C r 1 7 , N is :

,

C r js~ 2 5 ,
N i2 0一

25 : C rl s
,

N i3 6一从它们的性能
、

使用和可焊

性出登
,

指出了应如何来选择焊接它们用的充

旗金属
。

★某些高合金铜的焊接 (C u lb e r t so n R
.

P
.

)
,

M a te r
.

a n d M e七h o d s , 1 9 5 5
, 4 1 ,

坐2 , 9 8一 10 2

(英文)

本文圃述了补多耐热高合金铜的焊接的特

征 : 1 )
」

N i一M o (以 界爵 ): M o 2 6 ~ 3 0 , F e

4 一7
,
C o

.

0 5以下 , C r 和 5 1< 1 ,

其余的为N i ;

2 ) N i一M
o
一C r

(以多补 ) : M o 1 6一1 8 , C r

] 5
.

5一1 7
.

5 ,
_

F e 4
.

5一7 , C O
.

1 5以下 , M 刀 和

5 1( 1 ,
W 3

.

7 5 ~ 5
.

2 5
,

其余的为 N i; 3 ) CO

一N i一W 一C r
(以多针 ) : F e 3

.

0 ,
C r 1 9 ~ 2 1

,

一 6 0 一



N ig ~ 1 1 ,

W 1 4 ~ 1 6
,
C O

.

1 5 以下
,

5 1 1 ,

M n l

一2 ,

其余的 为 C o ; 4 ) 合 金 N 一1 5 5 (以多

针) : C r 2 0 一 2 2
.

5 ,
N i1 9一2 1 ,

W Z一 3 ,
C o 18

.

5

一2 1 , N b o
.

7 5一 1
.

2 5或是 T a ,

M o 2
.

5一3
.

5
,

其余的为 F e
。

N i一M o 合金的伸畏率在 4 2 5 。

时

为 4 0多
,

在 7 3 0
。

时lllJ 降至 9 务 , 而在 97 5 。

时又

上升到30 %
。

因此
,

在焊后冷却时
,

应当很快

地越过温度的临界范圃
。

在基本金属
_

E 出现的

裂拉较焊键上的要少
。

在临界温度范圃内
,
N i

一M。一C r 合金的塑性降低的程度很小
。

C。一

N i一W一C r
合金的特点是机械性能 高

,
且在

97 5 C’

时还能抵抗氧化
。

和 N i一M。合金一样
,

、 它有产生热裂较的倾向的 N 一15 5 合金 的机械

性能
,

此N i一M o 和 N i一M o一C r
合金的要低

些
。

它在 9 2 5
。

时没有塑性急剧下降的临界范圃

(当由液相过渡到固相时
,

可能产生显微裂社
·

所以
,

应以最大速度越过这个温度 )
。

这些合金

可用带有主要堡典的优黄焊条进行手动电弧焊

接
、

氢弧焊接和焊剂屠下的电弧焊接
。

焊接宜

用窄焊波进行
,

焊完每屠后要进行充分的冶却
,

并且对焊接区要用水或湿破布还镇进行冶却
。

★耐热合金的电阻焊 (H o w a r d p
.

M
.

,

W ilc o x

D
.

)
, C a n d

.

M e ta ls
, 1 9 5 5 ,

1 8
,

池6 心ju n e
)

,

5 8 ~ 能 (英文 )
, 本文报导了关于 H o

Mo
H
。

一
75 型合金的键

焊
。

介貂了电阻焊的基本原则和决定焊接规范

的耐热合金的性能 (导 电性
、

导热性
、

变形抗

力和化学成份)
,

并对焊接搭边的大小
、

徒焊处

的臀量偷查以及各种金碍的焊接作 了推荐
。

★金吕合金的焊接 (S p e n ce r L e s te r F
.

)
,

W e l-

d in g E n g r ,
1 9 5 4

, 3 9 ,

袍 6 , 5 1 ~ 5 5 三幽7 , 4 2 ~

4 4 (英文 )

本文叔述了铭合金的点焊
、

键焊和对焊
。

* 在飞机制造业中的焊接工作的机械化 (S a n -

d ifo r d F
.

G
.

C
.

)
,

M e ta lw o r k
.

P r o d u e t
.

,
1 9 5 5

,

9 9
,

和 4 8
, 2 0 4 1~ 2 0 4 5 (英文)

本文对飞机制造业中的焊接技术的登展作

了概述
。

衬箫了焊接方法 二 气焊
、

碳精弧焊
、

原子氢焊
、

用熔化焊条和非熔化焊条 在 A r 和

H e 介臂中的电弧焊
、

自动 电弧 焊 和手动电弧

焊
、

电阻徒焊和点焊
。

列举了在制造飞机桔构

时采用的某些焊接方法的实例
。

热处理 :

—★貂合金飞机零件的热处理 (G aS Sn et R
.

H
.

)
,

M et a l P r o g r
.

, 1 9 5 5 , 6 7 ,
他 6 , 7 5一7 9

(英文)

貂合金 飞机零件的热处理要求很精确地控

制温度
。

淬火前的加热是在很狭的温度范圈内

进行的
。

温度范圃的上限应此共晶温度稍底几

度
,

因为共晶夹杂的存在会降低强度及塑性
,

但温度范圃的下限应当在足够高的
、

能够得到

最大的溶解度的温度
,

这与合金在}淬 火 后 得

到最合适的过鲍和度有关
。

含有 5
.

25 界 C u 及

94
.

75 多A l的合金 (共晶
.

温 度 为 54 7
.

5
。

) 在

54 5
.

5一5 3 1
.

7范圈内进行加热
,

共 晶 温 度 为

5 0 0
。

的工业合金 2 0 2 4(2 4 5 )淬火温度在 4 9 8
.

8

~ 4 90
.

40 范圃内
。

精确的温度控制在硝盐 浴 煊

内可以实现
。

它的缺点是不能很快地改变温度
。

鑫气馆在这方面就比较方便
。

当馆 内 塞 气 被

5 0
:

及水蒸汽污染时就会使金赓氧化及机械性

能降低
,

特别是
。甲甲

。

快速希却能得到最良好

强化时 所 必需的最大的固溶体过鲍 和 度
。

援

慢淬火 能 使 C认A 1
2

在晶粒 简界析出, 同时使

固溶体 中 的
‘

铜贫乏
。

其桔果就产生晶阴腐触
。

很重要的一点是 : 当金属还没有冶到 4 1 3
。

时就

应将零件完全放入水中百金厚豁放到水中去的时

简范圈 5 ~ 15 秒
。

金屑强化的程度取决于析出

物的数量及大小
。

而析出物的数量及大小又是

时效时简及温度的函数
。

当温度为 :1 90
.

4 。

时
,

合金 2 0 2 4一7 (2 4 5 ) 的时效最好进行 1 0 小时
。

在时效时媲子的温度同样必需控制
。

★铜的表面热处理 (C
o m le y A

.

W
,

)
,
T o o lin g

,

1 9 5 5
, 9 ,

地 9 , 1 6 ~ 2 4 (英文 )

本文曹短地叔述了工具渗碳
、

氮化
、

渗硫
、

渗路及成应淬火的特征及用途
。

并为固体渗碳

抬出所推荐的温度表以及与碳素铜相比较的使

四种牌号合金姻获得一定的厚度屠的持箱时简

和随后的热处理条件的表格
。

本文还推荐为 了

一 5 1 一



获得所需的厚度屠
、

渗碳
、

渗硫和渗路过程的

规程及相应之般备的选撵
。

铜的粗搬与性能 :
,

—
★喷气登动机用的耐热铜及合金

,

(中村素 )L
一

日

本金屑 1杂志
, 1 9 5 4 , 2 4 ,

施1 1 ,
8 6 3 ~ 8 6 5 ; 陋12 ,

9 4 5一9 5 3 (日文)

本文研究 了对喷气癸动机零件材料的主要

要求及各种因素
.

(化学成份
,
熔辣工艺

,

压力

加工
,

热处理
,

晶粒大小等 ) 对合金抗蠕变强

度的影响
。

并表示了有关蠕变
,
持久强度及弛

豫的示意曲技
,

某些 铜 (18 ~ 8 , S C r 一0
.

5M 0

一1
.

5 51 ) 的相应曲技
, 同时还列 出 高 温时某

些美国耐热铜的疲劳拯限值 ol v 的表格
。

★制造高温工作的飞 机 零 件 时 路 铜 的 应用

(L o r ia E
.

A
.

)
,
Ir o n A g e ,

1 9 5 5
,
1 7 5

,

酗1 5
,

1 0 3 ~ 1 0 6 (英文)

本文介貂了下列两种铜的特征
,
其成份为

(外) : C o
.

3 8 , M n o
.

3 4
,
5 11

.

1 0 , N io
.

i s
,
C r

5
.

2 1
,
V O

.

4 0 ,

M o l
.

3 8 ( l )及C O
,

3 2 入h 10
.

4 4 ,

5 10
.

9 5
,
N io

.

1 2
,
C r 5

.

0 0 , V 0
.

1 8
,

W l
.

3 1
,

M ol
.

36 ( 2 )
,

它们可用来制造在 5 3 8
。

以下进

行工作的零件
。

在热处理后硬度达44 凡 时
,

第

一种铜的
口。当2 5

。

时为 1 4 7
.

9公斤 / 公 顾
2 , 5 9 3 。

时

一77 公斤/ 公澎
。

第二种铜得到的拮果与 第一种

铜相似
。

在 149 一5 9 3 。

时这两种铜的覃位重量

的强度都比不锈铜及某些 Ti 合金高得多
(

本文

介貂 了某些圆表
, 圈表中列有这两种铜在不同

温度时的力学性能
。

第一部分参阴冶金文摘
,

1 9 5 6年陋 1 , 7 9 9
0

★尼木魏合金及其它耐热板材(L ar d ge H
.

E
.

)

M e ta l T r e a tm
.

a n d D r o p
.

F o r g in g
, 1 9 5 5

, 2 2 ,

地1 2 1
, 4 4 5一4 4 8 (英文 )

本文介招了制造喷气登动机零件的六种耐

热板材的成份及特征
。

燃烧及排气系杭可采用

1 8一8 及2 5一 2 0号铜
。

当燃烧室采用含 2 0外C r

的低碳不锈铜时能得到 良好的拮果
。

喷嘴是采

用抗蠕变强度高的合金
,

成份为 (外) : 尼木簇

合金7 5一CO
.

0 1 0 , C r 2 0
.

5
,
T io

.

4 , F e 2
.

S
J

其余的为 N l, 尼 木 旗合 金 soA一Co
.

o 4 , Cr

2 让 o ,
T il

.

0 , A ll
.

(),

其余的为N i
。

并子〔实毓

室条件下对尼木簇合金 9 0 作 了试漩
,

这种合金

的成份为 (界) Co
.

0 8
,
C r Zo

.

o ,
C o Zo

.

o , T i

2
.

2 ,
A ll

.

5 ,

其余的是 N i
。

最近 几 年在英国

采用着三屠材料
,

这种材料是由 C u 板 $Jl 成
,

表面镀有尼木簇合金75
。

成份为 (多) : CO
.

04
,

M n 0
.

8 0 , N il3
.

0 ,
C r 1 9

.

0 , C o lo
.

0 ,

W 2
.

5 ,

M ol
.

8 , N 3
.

0 ,
余

一

「是 F e ,
此种合金其有高

的抗蠕变强度及疲劳拯限
。

* 耐热材料的登展 (B un g a r d t K a r l)
,
s t比一

u n d E ise n
, 1 9 5 5

, 7 5
,

酗2 1 , 1 3 8 3一 ] 3 8 9 (德文)

概萧 : 本文介貂了现代最重要的耐热材料

的成份及它在6 50 一9 5 0
。

范剧内 (对 某些合金

是 8 0 0 ~ 1 1 0 0
。

) 的耐热特征(强度保持 1 0 0 0 小

时)
,

这些材料为 : 奥氏体型 C r
一Ni 铜

,

以 C r

一Co 一N i一F e , N i, Co 为基 体
,

合 有 M o ,

N b , T a ,
v ,

W
,
B , C u , T i

,
N等加入物的

合金
,

这些加入物在合金中形成碳化物
,

氮化

物
,
金眉简化合物及有序相

。

C r一N i纲及 C r

一N i一C o
一F e 合金在具察高频电馆中再熔惊

后
,

其耐热性就大大提高
。

当温度高于5 50
。

时

不采用 Ti 合
.

金
。

工作温度较高的耐热 材 料应

沿着制造以 M O 为基体的介金或采川金厕 陶瓷

合成的方向癸展
。

★制造喷气登动机川的耐热 材 料 (L ev y AI -

a n )
,
A ir e r a ft E n g n g , 1 9 5 5

, 2 7
,

陋3 1 9
, 2 9 2

~ 2 9 8 (英文 )

本文介貂了以 F e ,
N i

,
C o 为基体 的耐热

合金的特征
。

,[J 出了合金在各种滥度下的力学

性能
,

持久强度及蠕变的特征
,

物理性能以及

选择材料的原lllJ
,

蔺罩地研究了工艺性能及使

用性能 : 焊接性
,

切削加土性
,

压力加工性
,

潦注性能
,

耐腐触性及抗氧化皮生成的稳定性
。

指出了工作谧度界限及采用这些合
·

金来制造各

种喷气登动机及llrt 气式 匕机零件的实例
。

★热处理对 3 H 25 7 号铜晶简腐触倾 向 的 影响

(皿a 。。刀o o e K胡 E
.

A
.

, K e e T e二 b 月
.

fl
.

)
, B e 6

.

B几“只H H e K o PPo 3 ”o H H H x CPe 月 H a n Po 任H o e T b

eT a: 。, ‘
M

, ,
M a 二r。。 1 0 5 5

, 1 1 0一1 2 3 (俄文)

一 5 2 一



本文研究了7 00 一8 0 0
一

’

加热后纵 不同时尚

保温对几种成份的不锈铜 品粒简腐颤倾 ! ;d的影

响
。

* 高温时 3 H 3 95 及 3 H 43 4 号铜耐腐触疲劳强

度 的 研 究 (p 二6 、e H ‘o o A
,

B
.

, K a 3 ”M “p o B c K奴

E
.

J-I
,

)
, B e 6

.

B 。。 。H ; , e K o p Po s o o H H o x C p e 及 H a

n Po 勺H o e T L c o a n H
.

M
,

, Ma 比 : H 3 ,
1 9 5 5

,
5一2 3

(俄文 )

本文研究了气体介赁 (罩独含有或同时合

有 0
.

:3多C O
Z , 4

.

5多C O
Z

或 6 外 H
Z
O 的塞 气 )

对 3 H 3 95 及3 H 43 4号铜 6 5 0 。

时腐触疲劳强度的

影响
。

*
一

飞机制造业中所用的现代貂合金 (麻田宏 )
,

金履
, 1 9 5 4

, 2 4 ,

池1 1 , 8 4 3一8 4 7 ( 日文 )

列举各种貂基合金的粗成和机械性臀以及

有关加工工艺和工艺性暨方面的一些报导
。

★耐热合金的性能和制造 (R a d tk e R u d o if)
,

G ie目e r e ite eh n ik
, 1 9 5 5 , 1 ,

随1 1 , 2 1 1一2 1 5

(德文)

有IJ造 了合3 0 多Cr 和 1
.

2多C 的
“a n
砷

ep H

A
”

合金来代替耐热 高路合金
,

而在这 种 合金

中路可以部分地替代 别
。

含 0
.

7 ~ 0
.

8 多 C
,

20

~ 22 界C r , 》 2 外Si 的这种类型的合金
,

当合
1

.

7 6 ~ 4
.

5 2外5 1时献明在 1 1 0 0
。

高温下具有很
,
高的耐氧化的性能

, 而含 1 沁Si 的nlJ 敲 明耐氧

化性能较低
。

Si 含量并不影响到合金的粗糠(通

常是由敛素体和绷状碳化物粗成 )
。

略 加 一些

T i, 能使粗撤激烈地糊化
〔

合金的性能如下 :

d b = 5 0一7 0 公斤 / 公蟹
2 , IIB =

、

2 9 0 (当 2 多5 1时 )
,

当 5 多5 1时达到一35 饥 此重 ~ 7
.

51
,

膨 服 系

数 12
.

10--
“,

导热性 0
.

04
一

卡/ 公 分
·

秒
·

度
。

合 金 在

酸性媲械
、

1 60 公 斤容量
、

迥蟀式
、

{司热式油

燎内制备
。

合金中有 Si 存在就能减少 C r 的烧

揖
。

出煊温度 ~ 1 4 5 0
。 。

* 耐热合金 Me ta l In d
.

, 1 9 5 5 , 8 7
,

施2 7
,
5 4 3

~ 5 4 6 (英文 )

本文徐出了新耐热合 金 GMR 一2 35 的力学

性能和显微粗撇的特点
,

其成份为 (界): C 0
.

1

一 0
.

2 , M n 《 0
.

2 5 , 5 1《0
.

6 0 , C r 1 4 ~ 1 7
,
F e

8一1 2 , M o 4
.

5 ~ 6
.

0 ,
A I 2

.

5 ~ 3
.

5 , T il
.

5 ~

2
.

5 , B O
.

0 2 5 ~ 0
.

1 0
,

其余为N i
。

合金在8 1 5
。

时的持久强度 (10 0小时 ) 为24 一2 9公斤 / 公澎 ;

在7 3 0
。

时的
。。为 8 5 公斤/ 公厘

2 ,

在 1 1 5 0
。

均匀化1

小时
,

随后在空气 中冶却
,

这在某些情况下能

使8 7 0
。

和负荷~ 20 公 斤 / 公矿时的破裂前的时朋

增加 l 倍左右
。

揍造零件宜于在 9 8 0
。

时效 5 小

时
。

樱过这样的热处理以后
,

合金具有高的耐

热性以及高的周期朝性
。

抬出了持久强度与 B
,

A1 和 T i含量的关系圆
。

指出了合金从 98 0 。

在

水中多次淬火时 高的热冲击强度
。

商翠地叔述

了合金冶燎工艺的特点
。

这种合金用于制造啃

气式登动机零件
,

如涡翰叶片等
。

、 尸 ~ 、 厂 ~ ~
、

~
、 /

~ ~ 、 广\ / \ / 、 / 、 厂 /\
/

.

~
\ 、z 、尸 、 了 、 人 了、 产、/ 、/ 、 z 、了 、厂 \ z \ / 、 / 、/ \了 、广、 / 、

产、 / \ 产
,

了、 z \ 厂

~
\ 厂

.

厂、 / 、 , \ 尸、 ~ 八
尸、 尸\ / 了寸

、厂

、z、了、/、了、z、产、声、/产、、2、厂、、产、产、/、J、广、/、

新 害 出 版 消 息

“

电踱槽液分析
”

—
是苏联 B H AM 最新的锐明香萦福

,

全害共由十余个甜明鲁 粗

成
, 内容十分丰富

,
着重介貂了一些新的物理

、

化学分析方法
,

尤其是一些新的有机试

剂的应用等
。

本萦稿为研究罩位及工厂从事电踱槽液分析的同志俐所必备的指导文献
,

同时也可供敖学人具及其他工程技术人具圈萌参考
。

本害已翻洋付印
,
大豹八月中句郎

可 出害
。

因印数不多
,

希各需用罩位将舒膊数量及早函告 t北京八十一号信箱 } 本刊编

辑部搏盯
, 以便保献供应

。

李,、‘
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,、
声‘户,
、
/‘、/几、‘了、、广、了、尹户,,
、2、,,
l
,、
产

户夕;
、产、z、产,、
2、

一 5 3 一


