
半 液 体 金 属 模 压 工 艺 在 生 产 中 的 应 用

某厂及液体模压小粗

半液体金屡模压是在摩擦压机上进行
,
它

能直接利用热模锻所用的有飞边或无飞边锻模

来压制毛胚
。

模压的工艺过程 二 用定量浇勺把

熔化的金碍注入敞开的模中
,

金履在模胺内停

留相当时简直至表面出现收精孔 或 收 精 裂痕

后
,
立郎开动压机放下上模

,

对处于半液体状

态的金属加压
,

金屑在这瞬时的冲击力下成型
,

并借此力消除一般瑞造方面所难避免的气孔和

疏松等缺陷
,
又因压力有知化晶粒的作用

,
所

以毛胚的机械性能大大提高
,
甚至达到模锻件

的性能
。

用液体金履模压方法制造毛胚具有很高的

握济价值玉和普通畴造方法比较
,
半液体模压

法没有境注系就和冒口
,
所以能节韵大量金碍

。

和热模锻比较
,
它可以采用切下的飞边和料头

重熔
,
降低毛胚的材料成本

,
井免去切断棒料

的工作和切削工具
。

半液体金属模压的操作过程 :

1
,

冲模镇热 : 用喷灯或杠敛加热 (模滥 :

铜合金2 0 0 ~ 3 0 0
“

C金吕合金1 5 0一2 5 0
O

C )
。

2
.

望料 : 用啃露器或软刷璧抹 (成分 : 机

油9 5 多 + 石墨 5 界)
。

3
.

潦注金属 : 用定量勺子(金屑潦注温度

尽量低)o

4
.

金属冷凝 : 金屡表面出现收精孔为止
。

5
.

加压成型 : 上模冲锻 2 ~ 3 次
。

6
.

取出毛坯
。

7
.

用压精空气吹冷模具
,
然后上童 料 第

二次流注
。

圆 1 境注金鹰 圃 2 加压成型 圃 3 取出毛胚

半液体模压得到的 毛 胚 表 面 光 糜 度 达 在厂试制两种合金零件
,
其机 械性 能 如

守甲
6

以上
,

尺寸公差 1 00 土 0
.

3 ,
机械如工余量 下 :

每边0
.

3~ 0
.

5
,

一般不加工
。
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晶 格 畸 变 对 合 金 性 能 的 影 响

苏联享家 A
.

H
.

窿莫依洛夫

金姆学的基本任务在于BlJ 立金屑的就一理

谕
,
应用这个理箫却可按照观定的性能来确定

、

合金的粗元
、

加工和使用的条件
。

段补人具向

金屑学者要求的是具有各种不 同机械性能
、

电

磁性能
、

热学性能和锈触性能的合金
。

只有当

冶金工作者对合金元素的配合
、

合金机械加工
、

热处理
、

钝金属性能以及影响各种性能的因素

等具有充分的概念时
,

才可能在消耗最少的材
,

料
、

劳动力和时简的条件
一

I’’创造出所期望的合

金
。

然而由于在金屑学方面还存在着并多未解

决的简题
,
建立新的合金和提高已有合金性能

的工作却常常是在摸索中进行
,

而获得此种或

彼种所希望的性能
,

在某些程度土有带有偶然

性
。

特SlJ 是在合合金元素有时达
一

1
心

种左右的多

元合金方面是有这种情况的
。

例如
,
畏期寻找

改善镇基合金耐热性的途理表明
,

_

其中必须添

加钻
。

从簇和姑的一般机械性能来看
,

在簇某

合金如尼木魏克 一 90 合金中加添姑的尚题畏期

以来是合人不解的和找不到根据的
,

因为此两

种金屑的性能拯为相近
。

仅在不久 J从前
,

我侧

才明确姑对鹅拮晶格子中的原子简粘合力有很

大的影响
,

可以提高其特性温度
。

由于逐渐深入到金碍和合金的理谕中
,

并

确立 了新的事实和规律
,

金焉学的任务是愈来

愈需要研究物贾原子桔构和
‘

乞的篆本精构
—晶格的状态

,

它俐是决定金葛和合金性能最重

要的因素
。

孩方面的研究方法
,

如 X 射拔拮构

分析法
、

电子显微统法
、

电子衍射法和放射性

同位素法的登展
,

是金周学登展和更趋完善的

必填条件
。

根据金属和合金的桔晶特性
,
决定出两种

改变其性能的方法 :

1 ) 改变个别粗元的原 子
-
分 子特性 (例

如
,

加入合金元素或用中子舜击 )
。

2 ) 改变桔构或相成分来提高已有的原子
竺分子特性的效能 (例如热处理

、

机械处理和加

入合金元素等 )
。

在每种其体的情况下应 敲选 择 那一种 方

法
,

决定于并多因素
,

但首先是看此种或彼种

方法的可能性达到什么程度
。

金男学应JIJ
一

了多种多样的研究方法
,

来揭

开引起金属和合金性能改变的各种现象的物理
一化学实臀

。

累积个另
’J的现象并将其对比

,
在实

践中偷查个别的籍箫和假毅
,

将这些桔莆和假

毅应用于冶金学家 日常的实践工作中
—

这就

是金履学 由理谕走向实跋
,

从试验室到工厂的

一般途铿
。

在这种卿敲过程中
,
理希的作用在

于正确地引导卖践工作
,

而它最籍的目的却是

在B[J 造新合金的实践中获得体现
。

X 射袋桔构分析在金葛学中起着很大的作

用 , ‘

乞不仅是理谕研究的方法
, 同时也是实际

偷敏各种理箫推测甚至生产过程的一种手段
。

用 X 身寸袋桔构分析方法在金履物理和金履学方

面所得到的数据
,

提供了我们一系列关于在不
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