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用 耐 热 金 属 材 料

碳量
,

它生要作擦造合伞用
,
这类合金可以在

8 0 0
”

C以上的温度下使用
。

例如
,

在9 5 0
”

C下握

1 0 0 0 小时贰啦时
,

其持久强度板限不小于 8
.

6

公 斤 /公澎
。

下圆是各种耐热合金的性能与试墩

温度的关系曲栽
。

必勿叨。

本文所薄的是供制造在高于 5 5 0
O

C
一

下工作

的啃气登动机零件用的金屑材料
。

工作时 受热至 550
O

C 的零件
,

应采用合路

豹12 多的钝跌体 十 奥氏体之模锻铜及含硅或不

含硅的奥氏体 18 一8 型路缘铜制造
。

路腺铜 于

1 0 5 0一 1 10 0
O

C 在 水中或察气中淬火
,

然 后 在

75 0 ~ 80 0
“

C下时效
,

这样可提高其强度性能
,

可使其粗糠稳定
。

在 7 0 0 ~ 75 0
“

C 下工作的材料
,
需补加合金

元素
。

加入的合金元素有 : 踪
、

路
、

歇及其他元

素
。

族可以提高耐热性能及抗腐触性能 ; 路能

提高抗氧化性能
,

因为
,

路本身在姻的表面上形

成一屠薄而稠密的氧化路薄膜
, “

乞可以阻止氧

化膜榴擅加厚 ;敛能粗成使纲的蠕变拯限增加
、

使延伸率降低的金属简化合物
。

含趴的路摄粼

的延伸率仅为 5 多
,

如不含跃
,
则延伸率增加

至 4 0 界
。

工作温度高于 7 00 一75 0
0

C 时
,

应采 用 合

胡
、

饥
、

鸽
、

妮及粗的钝数体基的碳化 物 铜
,

此种铜为粗大品粒粗撇
、

性脆并难于变形
。

此外
,

制造在高温
一

「工作的零件时
,

肯应

采用拣基
、

姑基及腺钻混合某的各种合金
。

这

些合金的特点是抗腐触性能非常高
。 _ _

卜述合金

的抗氧化性能与其合路量 有关
。

含路 2 0 多左右

的合金
,
在 10 00

“

C 时的抗氧化性能仍然良好
。

合路大于25 多
,

合金在12 00
O

C下仍保持这种性

能
。

温度超过1 2 0 0
“

C后
, _

卜述合金郎迅速氧化
。

搽路基合金一般作为燃嫦室的材料
。

嫉基合金的工作温度接近其熔点温度
。

这

些合金中嫉的含量介于75 和50 %之简
,

路豹为

25 多
。

嫉基合金中握常加入能引起确散硬化的

元素
—

跃及绍
。

合敛的铭合金能翘受高温下

的拯大的瞬时载负
。

以翎代替路会降低合金的

抗氧化性能
,

但能提高 9 0 0℃玖下的强度性能
。

姑合金具有相当高的
_

且使其难于形变的含
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温度
, 。

C

各种耐热合金 的持久强度撞限与温变之关系圆

合金的使用滥度范圃决定于其中最易熔化

的粗成成分的熔点
。

熔 点 最 高 的 元 素 是 如

(2 6 0 0
“

)
,
但如由1 0 0 0

“

C起仓p开始强烈的氧化
,

因为产生挥癸的氧化物
,

合金郎癸脆
。

路 (熔

点19 5 0 。

) 也很脆
,

所以不适于制造形状复杂的

零件
。

其他高熔点的金履
,

如端
、

蛛
、

担
,

目

前尚不能作为耐热合金的基金屑
。

因为
,

这些

金屑不是性脆
,
就是抗氧化性能低

。

采用搽基和钻基的耐热合金时
,

要求制定

一系歹g新的工艺方法
,

如具空熔惊和潦臻
、

熔

模路造
、

保护气体的 电弧焊
、

高压对头焊
、

无

毛边模锻和精密模锻等
。

为了痛足更高的工作温度下所需的材料
,

必填研究及癸展具有 良好工艺性能的金碍陶瓷

材料
,
郎耐热性能及硬度与朝性配合适当的金

屡陶瓷材料
。

李云盛释自苏联
“

金相学和热处理快报
”
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