
应 用 胶 接 桔 构 的 可 能 性

目前
,

以胶液代替铆接已在荷 兰 幅 卡 式

F 一27
“

友蔽
”

.

号旅客机的桔构中得到了 厂
一

泛

的应用
,

下列所引载的就是关于它的数字及阔

示材料
。

胶接特别适用于带有工作蒙皮的桔构
,

因

为这时将最完满地利用加强件材料
。

此外
,

还消

除了像柳钉直樱和简距对于桔构强度影响这样

的因素
。

对机翼
、

垂值安定面和水平安定面
,

一

般常用 fl 型材加强壁板定型 ; 对机身
、

机翼和

舵面划用 Z 形型材壁板定型
。

交变载荷拭敬圆 (圆 l 表明)
,

在大部分实

用范圃内
,
铆接排和胶接键的疲劳强度特性是

彼此近似的
C

应力高度集中的根源
,

在前一种情

况下是由于有铆打孔
,

而在后一种情况下RlJ 因

材料的厚度有显著改变的撇故
。

这类应力集中

的影响
,

可借加强片均匀地增加蒙皮厚度的方

法镇以减小
。

式
。

先用胶条加强 fl 形材椽条
,

然后和加强片

加强蒙皮
。

下 一阶段将使用双倍的加强条
,
然后解决

强片的延畏咫题
,

从而使其与这些加强条联接

成一个整体
。

由于析条固定在受力加强边
_ _

卜的

角材长度缩短
,
故使桔合处获得完全合人满意

的疲劳强度特性
。

这种桔合处正如
“

友蔽
”

号

飞机桔构中的其他部位一样
,
均采用

“

利达克

斯
,,

(P H八a K e ) 胶液
。

圆 2 表示贰样疲劳强度特性的不稳定区与

中aP H向po 科学研究所 (R
.

A
.

E ) 所获得 的 不

稳定区 上限的比较
,
以及翠独搭接键的拉伸曲

袋圆
。

桔果是非常良好的
,

尤其是要箭算加荷

循环次数的时候
。

—
受输献样不稳定区

十一 R
.

A
.

E吠徽的不稳定区上限
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只侧袱喂

加荷循环次数

圈 又 24 S T 及 75 S T 材料搭接的娜接排和胶接徒

疲劳强度圆
。

加荷循环次数

阔 2 斌样疲劳特性的不稳定区 与R
.

A
.

E 裁歇的

不稳定区之比较 :

1一 3
、

4批玉 2一 5 批
。

在拮构的切 口部位
,

如榆查孔附近
,

必填采

用铆接
,
以便使衍条固 定在加强边上

。

敲加强

边必烦承受住被切受力构件的载荷
。

在
“

友葫
”

号飞机上的这种铆接
, 由于握过一系歹d桔构上

改进
,

目前对成批生产仍是一种可以采钠的形

在试样
_
L及实际机翼上所进行的广泛应变

测量表明
,
在后一种情形下

,
临界点的应力豹

低5 0 外
。

假如观察一下裂杖在疲劳贰脆过程中的扩

展状况
,

就能得出重要的桔箫
。

目前
,
在疲劳

一 5 1 一



强度理谕方面存在两种趋势二 保靓以占构的可靠

寿命及保敲安蚕断裂
。

在第一利晴况下
,

系将资
力构件数量城低到最小限度

,

同时filJ 造条件
,

使

所形成的疲劳裂社起初登展得很援快
,
且很容

易在登生危 }穿前的榆查中被登现
。

在第二种情

况下
,

安全性系用下述方法保敲
, 即在微弱构件

破坏时
,
其余桔构 (包括大多数的平行构件 )

,

仍然能承受住足够的拯限载荷百分率
。

疲劳试骇表明
,
在等幅加荷循环时

,
拭样

的应力便从开始出观裂杖的瞬简起增大
,
郎加

荷条件较实际桔构的要差一些
,

后者在形成裂

救后的最初时尚内
, 应力值妹籽是稳定的

。

虽

然如此
,

裂杖在试样上的扩展速度
,
在开始时

实际上是不变的 (圆 3 ) , 而且在 1 0 0 0 个标准

飞行小时 (按 R
.

A. E 的标准砰定) 内等于 16

公厘
。

这样的速度使得在偷查时能及时凳瑰缺

陷
。

同时
,
有一个受力构件 (如析条 ) 脱节

,

就会引起粘构的应力重新分布
,

从而避免了
“

爆

登性
”

破坏的危除
。

所以胶接徒的应用
,
有 可

能 8[J 造出符合
_

_

卜远两种疲劳强度理希的桔构
。

10 00 飞行小时的裂胶平均扩展速度为 16 公从
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圆 3 柑条固定处疲劳裂故之扩展(按献样拭撇)
。

机身上应用在气密座舱窗 口上的胶合桔构

郎如一例
。

窗 口周 圃的蒙皮系用胶粘加强板加

强 , 而外弧条应回蔫窗 口胶粘
,
以便减少窗框

紧固螺栓的应力
。

在窗 口简的畏条
,

应 固定在从

加强板伸出的结钉上
。

这种桔构隔舱贰歇粘果

征明它与无切 口壁板具有同样的强度和刚度
。

洪流释自苏联快报
“

飞机制造
”

19 5 8年 6 期 缺浪校

( 卜接5 9真 )

平缺乏希望
,

所以
,

今后跃的给售显然将随着市

踢的推精路栽而变动
,

这在很大程度上决定于

趴的成本
。

美 国跃半成品的现行平均价格为每

公斤23
, 5美元

,

比 19 5 4年的价格低 30 界
。

今后由

于难于推龄
, 同时由于跃的冶惊及加工

_
!:的合

理改进
, 显然

,

趴及其半成品的价格还将降低
,

这便会促进以在民用目的方面进一步的扩大
。

铁浪释自
“

有 色冶金
”

快报1 9 5 8
.

12 期

蒸登作用
,

良好的耐水性和机械稳定性
。

这两

种润滑脂系由美国只壳 (She n ) 石 油公 司 制

成
,

以满足超声速飞机和导弹的高速和高温润

滑的要求
。 。

郑怡琳释自
“

毅箭工程中的材料
”

5 8
.

3
.

P 1 8 2

两种工作温度为600 下的硅基澜滑脂

这两种硅基俏滑脂能够俏滑在温度为负46

到6 0 0 “
F 下工作的袖承

。

阱做 E T R 俏滑 脂 B

和E T R 渊浴脂 D 的俏滑blJ 在 60 0 O

F
,

在一 种工

作条件为 1 0 0 0 0 蜂/ 分的贰嗽歌备
_ _

L成功地运搏

了1 6 2小时
。

在耐高温的条件下
,
这种润滑脂具有低的

然和不锈铜的纤焊
、

日本提出了一种新的纤焊方法
,

敲法能保

征不锈铜及跃的可靠桔合
。

在钎焊过程中
,

不

会形成脆的金厦简化合相
,

因而能获得板为牢

固的金屑桔合
, 同时也其有令人满意的塑性

。

趴或趴合金在桔合处复以糊银粉
、

银锰或

银蝠合金
,

不绣姻表面复以银焊料
。

金属表面

进行搭接
,

并在加热的情况
一

「进行纤焊
。

数浪释自
“

金履学及热加工
”

58
.
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