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本刊在1 9 5 8年第 1 期里
,

曹樱刊登了苏联寡家屠此钦同志对某厂提出的电踱简题的一部分解答
,

但由于篇幅的限制
,

未能载完
,

这里特接着第 1 期登载
,

希同志们注意
。

—
编者

22 在200 ~ 230
“

的温度下干燥 镀 辞零 件

(两小时 )如何避免使死孔或道侄很小的孔中不

致生绣 (镀锌后未进行出光 )?

答 : 深型面的零件上有些地方不能用补助

阳拯
, 因而留下漏舞处

,

特别是那些直攫很小

的死孔
。

洗滁时常残留一些水分
,

在生产条件

下清除水分是拯困难的
。

因此这样的零件需仔

糊吹除水份
,

在路酸和硫酸溶液中进行出光
,

如果桔构
_

!: 静可的韶
,

这些溶锌处还可以途漆

或途底漆 A r 一1 OC 或航空工业中所用的其他种

冷千燥漆
。

23 瓷料规定对起落架果枕的零件 进 行两

次镀辞
,

是否可以一次镀蟀代替两次镀辞 ? 第

二次镀锌是在初步镀锌后 ) 200 ~ 2 30
“

时加 温

并趣脱油后进行
,
辞居在 5 公微范圆内

。

答 : 可以
,

_

且最好进行一次镀辟
。

两次镀

辞在技术 仁未必是正确
。

显然
,
此一工艺的癸

明者韶为
,
锌屠不厚时除氮会进行得更好些

。

实践征明
, 一次镀舞的生产力此较大

,

且

技术上量臂也是比较好的
。

24 当株化镀蟀电解液中 Zno 的含量 为 4 5

克 /立升时
,

Nac N和Na 0H 的相对和艳对含且应

为多少 ?

答二 氧化辞为 45 克 / 立升是最适当 的 拯 限

含兹
,

至于氰化物和碱的最适当含量
,

它刊应孩

保持在能保敲最好的分散能力和砰屠袖桔晶粗

撇的水平上
。

目前
,

肯没有足够有根据的青料
,

使之有可能确定氰化电 解 液 中 氰 化 锌 复 盐

〔N a Z
Z n (CN )

4
〕和辞酸纳复盐〔N a Z

Z n O
Z

〕的 比

例
。

某些作者韶为
,

‘

滇电解液 (B Ha M 说 明 害

及苏联食料中所列举的) 比普通电解液 (浪度

小的) 可以使用更高的电流密度
。

根据某些作者的资料
, N a 0 H 的 合量 应

占6 0 ~ 7 5务
, 而 N a C N

—
4 0 ~ 2 5外

。

苏联青料中举出了电解液粗成分含量的范

圃 ,
实踏征明这种成分是适当的

, 因为在生产

条件下
,

特别是处理深型面的零件时
, 同一个

零件土的电流密度是极不相同的
。

我俩知道
,

氰化电解液中金履的电流效率在相当大的程度
_

L是取决于 电流密度的
。

我们同样也知道
, 随

着碱相对量 的增高
,

容静的电流密度的上限会

降低 ; 反之
,
就会导致阴拯上海棉状桔晶屠的

形成
。

25 光泽生成剂 Na
:
S 的作用与其他添加剂

的区别何在?

答 : 显然
,
硫化纳与其他有机光泽生成剂

的区别是在于它能沉淀重金属而生 成 Fl eS 等

硫化物
,

’

同时又能影响斜屠的桔晶
。

2 6 镀辞时锌的消耗定额如何确定 ?

答 : 电解镀斜时锌的消耗定额由下列各项
‘

粗成二

( 1 ) 在零件表面 上 所 沉 积 的 金 属 辞

(克/ 公尺
2

);

( 2 ) 零件所带出的电解液揖失;

戈3 ) 舞阳梭的磨料揖失 ;

( 4 ) 配制和过滤电解液的揖失
,
以及其

他小的揖失 (出光和甸化时 )
。

17 局部镀辞时可用那些艳椽材 料? 过去

用 X B 3 一4 时与金属的桔合不好
。

答 : 透明胶
,
稍基清漆

,

氛代乙烯清漆(磁

漆) 都应途在清滚和干燥的表面上
。

一 6 3 一



个8lJ 情况
一

}; ,
途漆时还可夹几潜抄布

。

应

敲指出
,

某些品种的漆在脱油溶液或偎的氰化

溶液中于较高温度时不太稳定 丈特肠当漆屠多

孔时 )
。

苏联航空工业中广泛地采 用 AK-- 20 漆和

透明胶 (清漆)
。

z8 锌的腐触产物是白色
,

那么辞居上产生

黑点的原因是什么 ? 辫居上是否静可存在这样

的黑点?

答 : 辞屠上产生黑点的原因各有不同
。

豁

多黑点 (特别是粗吹砂的表面
_

日 是由于电解

液没有很好洗尽的桔果
,
以及空气被硫化物麟

污 (硫化物与冶凝水分接触会生成硫酸) 的桔

果而产生的
。

这一点是樱常被献实的
, 如在堆

放于架上的零件
_

L ,
通常登砚只是在朝

_

匕的表

面上产生黑点
, 而与架子隔板接触的下关面上

具lJ未兑到黑点
。

空气中的碳酸同样会选择性地促进辞屠表

面上黑点的产生
, 这些黑点进一步蚕展后会使

整个表面完全变黑
。

通常
,
黑点只具有表面特征

,

如果没有露

粼的地方
,

’

AlJ 这些黑点在路酸或稍酸 (2 ~ 3外

的弱溶液) 中是容易除掉的
。

2 9 在新产品上
,

为什么规定 , 些零件在镀

辞和镀锡后要纯化
, 而另一些零件又不纯化 ?

答 : 通常
, 产品中所有踱辫和毅蝠的零件

都应蔽纯化
。

但在某些情况下殷箭师就为无必

要进行纯化
。

实践敲明
,
辫屠或隔屠的厚度超

过 15 公微时
,
纯化可以省略

。

30 镀锡表面上出现气点的原因何在 ? 如

何清除氰化镀锡电解液中的 铜 杂 震 (达 1
.

31

克/立升)?

答 大家知道
,

在电解过程中
, 阴极上金

履沉积的同时还会析出氢
。

氢气是小气抱粘附

在 阴拯表面
_
L , ’

色们阻碍着金屑在这些地方的

沉积
,

因而蝠离子将阴拯表面
_

L无氢气泡的地

方及这些氢气泡的周圃放电
。

破隔电解液中的有机杂臀及金履氢氧化物

的存在常常是氢气泡粘附阴极表面的原因
。

此时
, 应采用较高的电解液温度

,
悦拌电

解液或者利用偏心装置抖动阴梅导电杆
。

一 常常
, 阴握表面的油污和氧化麟物促使氢

气在这些地 方 的 粘 附 (氢离子最大的放电 )
:

应孩重祝阴拯 (零件) 表面的准备
。

握常
,
在阴拯表面上残留下一些在机械和

化学法准备时肯未除掉的微小氧化数皮点
。

在氢气泡粘附过的地方
,
在抛光过的表面

和零件上 (在抛光过程中
,
含油脂的抛光膏易

擦入抛光的表面)
,

最常登现气点 (麻点)
。

清除铜杂臀 (很可能含于复化物中) 是一

种困难 的事清
。

应敲尝贰在小电流密度下 (豹

0
.

5一 0
,

6 安/ 公寸
2

) 处理电解液并分散 阴 搔上

的析出物屠
。

氰化镀编电解液中铜化物的合量

豹 1 克/ 立升时可起光泽生成剂的作用且不可 能

是产生气点的原因
。

3 1 较高的碳酸纳含 量 (Na ZC0 3 ~ 3 6克 /立

升对隔居的直量起甚么影响 ?

答 : 较高的碳酸钠含量不会对蝠屠的矍量

起什么显著的影响 ; 无箫如何
, N a Z

CO : 的含

量在 70 克/ 立升以下时对镀屠起良好的作用(镀

屠光亮和桔晶的粗撇韧致)
。

电解液冶却时大量

的碳酸纳积聚会引起桔晶
,
从而麟污电解液并

导致破屠臂量的
一

「降
。 。

3 2 钝化的零件(镀辞
,
镀撅

,
各种黄胡)

保存期为两个月时是否可以不油封?

答 : 破辫
,

镀蝠及铜合金零件粗婉化后保

存期在 2一6 个月内时不应进行油封
。

33 镀辟和镀拐零件的纯化表面上 鳗 现辟

拐的腐触物时(呈么筑化锌或娜 )如何处理 ?

答 : 如果镀辞和姚编零件上所产生的腐触

物 (氢氧化锌或编 ) 仅限于镀屠表面 (当辫屠

或蝠屠的厚度不少于 10 公微时 )
,
别应孩将零

件在工厂现用的一种甸化溶液中进行处理
。

零

件在纯化溶液中处理之前
,
首先必需在流动水

中清洗
,
并尽可能在 2一3 界弱磷酸纳 (N a3 P O

3

)

溶液中用毛刷子刷洗
, 以便清除表面的氢氧化

物
。

抽查镀屠的厚度
,

如果镀屠还够
,

RlJ 可进

(下搏第5 0真)
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表 4 客种聚既胺草位体积电阻和杭电强度与温度之关系

(按 B
.

Bae 仑和 A
.

B a p 八e H 6j p r 著一害之敬据)

阿 尼 特 68 号 树 脂 卡 布 隆

单位体积
在原状态

一
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5

的弹力

—
弹性能和其内部松弛过程进行扭速

的原因所形成的
。

后面这两个特性是取决于聚

酞胺大分子桔构规律性高和很大的分子简作用

力
。

聚酚胺的这些性能在用作耐磨揖的减磨零

件中有着决定意义
。

所有的聚酞胺都是不坏的介电臀
。

但晕它

俏依周阐空气相对湿度情况能在相当大范圈内

改变舍湿量有着较高的吸水性和对高温的敏威

性
,

要求在有接使用它们时考虑这些情况
。

在

表内列举了工业牌号聚酞胺的介电性能
。

而各

种牌号聚酞胺罩位体积 电阻依置于水中的时简

的变化性臀表示于圈 7 里
。

较高的介电揖失角

正切和介电系数使得它俏不太适用于高频和超

高频
。

所以用聚酞胺制成电工的零件主要是用

于低频和中频的工作条件
。

聚酚胺随养温度增高而使其革位体积电阻

相当明显下降 (兑表 3 )
,

这一特点性可以披

过在察气中畏时简加热予以稳定 (兑表 4 ) ,

这个事实是具有一定意义的
。

惠阴的研究〔1 5〕

伶表明对聚酚胺长时简加热 (热态化过程) 会

在一些程度
_

日曝低覃位体积电阻 及 击 穿 强度

(兑固 8 )
。

如 同其屯介电寮一样聚酞胺倾向

于在 自己表面
_

卜形成静电荷
。

在很干燥的条件

下聚酞胺同其它艳撇材料摩擦时这种现象显得

特glJ 明显
。

增加空气的相对温度和使用尊阴的

导电装置是可以消除这种现象的〔3 〕
。

公斤 / 公屋
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小时

阿尼特击穿强度变化 与在 125
“ 一

f妥热时尚的关系

刃器汾即

(下期待被)

王兆吉释

沈栩唐校

参考文献将在
一

r期文末一井刊出—编者
。

一
〕二

(
_

卜接54 页)

行钟化
,
然后提交偷骇

。

3 4 在存放及使用过程中镀蟀表面产 生 黑

点的零件
,

以及大部分表面变黑的零件是否应

孩报康 ? 如何排除镀辟和镀锡表面的黑点?

答 : 如果登黑只是表而现象
,

nl] 不能作为

报麟的理由
。

如果癸黑现象已释严重到露铜
,

那么这样的表面需重复镀锌或蝠
。

在加 3一 4 克 / 立升硫酸的路酸溶液 中 或 在

工厂现用的钝化溶液中
, 或甚至是在 2一3 多的

硝酸光化溶液或路酸和硫酸的混合光化溶液中

均能容易地除掉黑点
。

郭泽沛择
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