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献 制 成 功 两 种 尖 端 材 料

液体札制翻铁板和编相合金珠墨篇铁

铜敛学院续工惠业教研粗和 轧 铜 惠 业师

生最近以
“

液体载制法
” ,

从生敛水直接札制成

功筹敛板
。

这个揍敛很薄
, 仅有0

.

75 公厘
。

挺贰骇桔

果 : 布氏硬度为 1 04 ~ 1 17 ,
拉伸 2

.

21 2吨/ 公分
,

弯曲9 0 。 ,

耐腐散0
.

0 0 0 0 1 2 7毫克/ 公分
2

小 时
。

利

川这种液体甄制路敛板
,

可以省去辣铜水
、

做

铜锭
、

加热等很多工序
,

从人力物力上能为国

家大大节初青金
。 ‘

乞可用作强度不太大的铜板
、

又 可作小高燎敛箍燎外壳
、

铁房盖以及机器的

某些零件等
。

据估补
,

球墨麟铁铜轨也可用这

个方法撼造
。

目前
,
他们正在橙箱奋战

, 想进一步研究

采用这个方法赫成铭数
。

又歌 姻敛学院跷造惠业教师高瑞珍及学

生张成 卓等四人
,

最近正在试制一种新的球墨

踌敛
—

鹅扣合金球墨蕴数
,

拟从这种球墨麟

敛取得更 高的耐磨性和耐热性
。

他们把锡却分

做三种成分进行了贰酸 : 第一种加 编 。
‘

2并
、

0
.

4 多或1. 0多三第二种加剑 0
.

2 沁
、

0
.

4 多或1
.

0

外三第三种各加鹅
、

州 0
.

2 外或 0
.

4 外
。

其中加朔

的一种已释做成 了一部分
,

现在做机械性能试

脸
,

估静屯会比一般的球墨蟋数的耐磨性及耐

热性能提高 1一2 倍
。

这种新材料的试制
,

按琳造惠业的原盯计

划是要两年完成的
,

可是为 了响应中央以数代

铜的号召
,

使服国工业能够很快用到臀量更好

的球墨铸敛
,

他们竟不故一切困难和疲劳
,

准

备赶制 出鹅幻合金球墨赫铁向国庆节献礼
。

(技术筒报 105 期 )

变有害为有利攀登技术尖拳

削制高磷耐磨旗轶成功
耐磨性提高一倍

,

节的络铜和成本

磷使臻敛变脆
, 因此一直被韶为是起坏作

用的杂臀
,

但也有另外一种锐法 : “

筹敛中的磷

共晶粗
一

减本身虽然很脆
,

但有较高的硬度和耐

磨性
” 。

这句韶引起了沈阳第二机械厂技未具吴

联升和陈国清的注意
,

他例考虑怎样把
“

磷共

品
”

的有害变成有利来代替耐磨续敛
,

想到就
一

1
二 ,

翘过四次失欺
,

还坚持拭脸
,

最后确定合

磷量为 0
.

3 1多
,

移于燎出一 :
媲

“

高磷耐磨续毅
” ,

释过偷敏
,

耐磨性提高一倍
,

抗拉强度不降低
,

金相粗减是 10 0 外的珠光体
。

磷共品成稠状分

布
,

合于理想
。

处理方法是在馆前加磷数 (含 磷15 外) 1
.

7 务

左右
,

得出蕴敛的含磷量 0
.

30 6多
,

比一般高两

倍以 卜
。

磷毅的熔点低
,

板易熔 入毅水
。

媲前

处理可视续轶的温度要求
,

任意选择舞敛的极

别
,

而且可以随时处理
,

非常方便
。

磷敛每公斤一元
,

处理 ]0 O 斤敛水只用1
.

7

元
,

而用路
、

铜处理的耐磨撼毅成本在40 元左

右
·

。

不但节省资金
,

而 让节豹了铜和路
。

(技术筒报 )
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高温防腐的新途铿

黎明机器厂十天就成耐热

陶瓮金唇

东北黎明机械厂只用十天时简试成 3 B一55

耐热陶瓷途屠
,

这种途屠能使 110 0o C高温下工

作的耐热合金雾件避免气体腐触
。

抬高温防腐

材料开避了新的途役
。

这种耐热陶龙屠的东要工艺有两个主要部

分 : 陶盗堵料的准备和零禅伪喳诊
、

焕枯
。

陶盗雄料按配方 (石英砂
、

助熔剂
、

氧化物等 )

称好并干燥后
,

装入球磨机内橙拌
。

橙拌好的

混料装入耐火上场锅中熔融成玻璃料
,

然后扭

速倒人橙拌的冷水中
,

使崩裂成粒状的玻璃料
,

取出烘干
。

再将玻璃料加入适当颜料
、

粘土
、

自来水
、

再装人球磨机内进行混磨后用 27 0 号

箭子过滤
,

便可得到扣稠状的途料
。

零件啃途和烧桔前
,

必淇用千净的压精空

气吹去零件表面的残余砂粒
,

然后进行啃雄和

千燥
。

把千燥好的零件放在高温燎中烘桔
,

烧

桔后在空气中冷却
,

零件表面就得到一屠均匀

的耐热陶瓷雄居
。

燎桔好的拭片
,

从室温迅速放入12 00
“

C墉

中保持 5 分锋
,

然后取出在室滥中冶却
。

重复

十多次
,

观察堆居
,

并无刹落和揍坏现象
。

拭片在 95 0
O

C下( 1 小时 ) 进行拉力拭骇
,

20 公 斤/ 公 匣
,

时拉断
, 断后观察途屠

,

并无分离

脱落现象
。

渝屏的弓举性
、

硬度和抗冲强度
,

因无段备

未作试脆
。

(据技术报导)

两种方法渗招后表面粗糙
,

只能用于形状商覃
、

尺寸要求不严格的工件
。

气体渗铭却不职这种

限制
,
而且渗铭后工件表面没

.

有粘附现象
,

平

滑完整
,

不需再作机械加工
,

处理时简也较短
。

瑰在准备用 60 号纲渗招来制造柴油机中的涡翰

室
、

阴头和排气阴
,

以代替魏路耐热铜
。

气体渗招的方法是 : 在一根有樱 80 公厘
、

是 60 0 公厘的铜管中
,

一端装铭跌
,

另一端装

已加工好的零件
,

两端用石棉带和耐火泥封好
,

各留一进气孔和出气孔
。

低温时从放钻斜一端

的握气孔通人氮化鱿气体 (由食盐及工业硫酸

作用而麟 通 入铜管前先挺过浪硫酸干燥 )
、

姻

管装在硅碳棒高温燎中升温到 1 0 5 0 ~ 1 10 0
O

C
,

渗貂 2 小时
,

渗招屠深度可达 1 公厘
。

拘 60 0
“

C时氛化氢释过绍斜合金即产生氮

化铭 (无水 );在韵1 00 0
“

C以士
,

氛化绍蒸气冲

刷工件表面
,

却起置换反应而使绍渗人酮中
。

(技未筒报58
.

地9 6 )

气体渗拐能提高绷的耐热性

柴油机涡翰室可以不用媒路铜

黑龙江碾子山华安机械厂最近拭麟成功气

体渗韶法
,

能提高铜的耐热性
—

高温抗氧化

性
。

气体渗招比固体和液体渗招优越
,

因为后

电机制造艳椽技术已跨进世界

先进行列

有机硅新蕾初放即现奇花

一种新型高极艳椽材料—
一有机硅在国内

已耗就制出14 个品种
,

北京化工研究院沈阳分

院已完成了年产 l5() 吨和 6 00 吨的成套毅静
。

采用有机硅等 高极艳椽材料
,

可使电动机

的体积箱小
、

寿命延长
,

工作可靠性提高
。

哈

尔宾电机 厂在 2 50 0 0 肚汽翰登电机试制中采用

了化工研究院沈阳分院生产的
“

电跃 2 05
”

和
“

电

跃 24 了有机硅漆
,

贰脆性能良好
。

在 电机定子

L采用有机硅和环氧树脂等类高极艳释材料
,

初步估剥
一

可使电机休积掀小 ]0 界
,

若将电机的

工作温度提高到艳徐所能承受的最大允补工作

温度
,

nlI 电机的体积还可以精小30 界左右
。

有机硅是制造高温电动机的必要材料
。

东

北工学院电力系试制成功了我国第一台有机硅

艳撇高温电动机
。

这台电动机的体积和普通 7

肚鼠桅式电动机相等
,

但输出功率几乎提高一

一 5 6 一



倍
,

在 145
口

C温度运搏达到 1 2
.

4 吐
,

在更高温

度运搏更可达到16 对
。

大速电机厂最近试制成

功的帆道电动机
,

能耐i80
O

C高温
,

因此可以 用

寸傅动 高温的札姻机帆道
,

也能安在高馆的阴

阴
_
L使用

。

这种电机的性能比 B 极艳撇帆道电

动机高得
一

多
。

有机硅还其有很强的防潮艳撇能力
,

北京

!
’ ‘

播器材J一 曾作过试酸
,

绪有机硅树脂的云毋

板
,
受潮后仍保持1 0

, 4

欧姆电阻
,

而未 途者则

降到 10
9

欧姆
。

为塑料代替金属广圃阴路

畏江电工厂献驻塑料盆

金屑成功

重庆长江电工厂献验成功在塑料上镀金眉

的先进工艺
。

在蔽厂的
“

银碗
”

(汽率灯
、

手电

筒的反光罩 ) 生产中采用这一方法
,

能大量节

豹用酮 ; 避免在抛光时登生变形
,

影响收光鬓

私 减少冲压加工工序
,

先其是取消压形工序
,

从需要反复冲压二十多次进步到一次成形
。

塑料镀金履的栽成
,

使塑料代金屑的
一

可能

性更加扩大
,

可以利用塑料能一次成形及其有

高强度的特点
,

再加以金履复盖唇来弥补塑料
·

抗热性
、

抗水性较差的缺陷
,

划在 一定的条件

下
,

较复杂的零件也可以不用金履压赫或
一

多次

绪加工
,

而用塑料制坯然后镀金履的方法来制

造
。

这样既能节豹金履
,

还大大减少机加工工

时
,

提高生产效率
,

减少对没备的需求
。

这个工厂的藏骇对象是在 酚 醛 塑料 卜镀

铜
。

由于塑料是艳椽体
,
不导电

,

所以第一屠

金履不可能用一般的电教方法进行
,

必填先浸

敛上一屠导体
,

这个工厂采用的是还原镀银
。

在塑料
_

L镀金属与陶瓷
_

卜镀金属差不多
,

所不

同的只不过是用氮氧化纳溶液 (10 多) 使表面

粗化(陶盗表面粗化则用氢氟酸 )
。

表面粗化后
,

用盐酸(0
.

5 务)将碱中和
,

再以重貉酸钾‘10 多)

和硫酸 ( 2 外) 混合液打底
,

然后便可浸银
,

浸银之后就可按一般酸性敏铜 方 祛 进 行电镀

了
。

浸银傅用甲乙两种溶液 : 甲液是银氨溶液
,

合硝酸银 16 克 / 升
,

氨水50 毫升 / 升
,

氢氧化钠(比

重30 ) 27
.

6毫升/ 升 ; 乙液是还原剂
,

含葡萄糖 3

克 / 升
,

碘配 ( 1 关) 2一3 滴
。

这两种 溶 液都

需用不含氮离子的蒸能水配 成
,

临用时按 l :1

混合
,

立郎放入塑料零件
,

# 不断微微橙拌
,

加热到 4 0 ~ 5 0
“

C
。

塑料零件在处理前的清洗去油
,

以及工序

简的奄青洗
一

与一般电镀工艺相同
。

粗化应严格掌

握时简
,

韵 2一 3 分撞
,

最好在半光 泽 的情况

下浸镀第一屠金屑
。

镀铜之后再加镀其它金周
已没有什么困难了

。

(技术筒报5 8
.

刊夕9 9 )

塑料可以做各式各样机器攀件

塑料可以代替金履制成各种不同的零件或

部件
。

浙江嘉兴化工厂奋战三叠夜试制成功一

种适宜夙草
,

牛卓等
_ _

卜面用的 30 4 号塑料滚珠

轴承
, ‘

乞的弹子和弹子盘都是用石墨胶布粉制

成的
。

塑料滚珠喇!承的抗击力
、

耐磨 力
、

耐热

性和机械强度都比较高
,

效能和姻敛的相仿
。

沈阳第一机床厂最近用塑料油管代替 了铜管
。

和平机器厂现已用塑料代替绍
、

铜
、

蕴数等制

造机械零件
,

解决金屑材料缺乏的简题
。

东北

机器制造厂塑料做样柱柄
、

样圈外套
、

千分表

仪零件
、

氧气瓶手柄等机械零件
,

仅一批产品

就节豹铜料3 900 公斤
。

使用塑料不仅可节省金

属
,

同时还有加工时简短
、

成本低
、

产品美砚

等优点
。

(技术筋报)

国 外 拾 零

超音速航空及导弹用耐热电椒

、

英国在削造耐热电揽方面正 进 行 大 量研

究
,

如在
“

普洛杰
”

(讨por e
动 涡翰螺旋桨登动

‘

机上利用的就是在 一 5 0和 + j5 0
O

C温 度范

内工作的电精
。

可是
,

这种电粳系在振动的条

一 5 7 一


