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的具塞度来处理潺锭
,

法可达 2 50 吨
。
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_
仪

则砚代具空除气自红方

一为什么对金‘的真‘涉辣麻季燃登
生兴

趣呢 , 生摹是因为很多军事的和工业的要求 日

趋严格的朦故
。

俩牵俞燃烧室需在1 5 0。到1 8 0 0u F

下工作一相当畏的时简
。

一

新型的高温合金为了

提高其高温强度只有在具塞中进行冶燎
。

由于

飞机特别需要强度重量此更高的金屑材料
,
所

以使用超高强度铜言盆增多
。

若用热处理提高

强度
,

具!琪
、

臼部由于偏析而勃性显著降低
。

具本
方法对于心部勒性大有帮助

。

真空冶炼的合金

用于轴承方面在拯艰亘的工作条件下歹使用寿

命也很畏
。

在制造大型锻件方面
,
具空瑞造的

真空冶辣合金
*
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* 此表系座过重新编排而成
,

选孩使查圈
。

原来的厂商代号均已略去扮一挥者
。
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处一基基基基
合金名称或牌号

一 化 学 成

于兀哥蔽丽汗蔽万下
分 %
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⋯
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B

族塞靛奋釜
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基 l同上
。

5 8
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叫磁
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性合金
。

量具和札朝
。 -

模真
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量具和乾枕 (仪表合金用)
。

较 D 招更耐磨
。 ‘

}
模具

,

量具初札辊 (含硅扛。%宜于

用作高温高强度桔构)
。

高温细承氟
.

高速纵
高速铜 (抽禹 带攻

,

赞头 )二

高温朔承
,

热模
。 少

高速姻
,

高温翰承
。
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。

余余亲余
、
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余余余
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高温合金
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。

高强度耐酸合金
。

4
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望

电子管
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,
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A I S I 络03 蒸气或燃气滴翁知部件
。
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铁素体型不绣纲
。

耐吼
一

仪表用的灿承及高强度戴视
,

用于原于能 (中子挫制棒)
。

同声
。 ‘

燃气摘蝙部件
。

同上
。

,

姻捉也俱有希望解决周题
久

、

以七只是用具塞方

法得到更好产品的几个例子
。

当燃其优点肯不
止于此

。

现行采用的具空冶谏合金觅上表 1
一

的

背料
。

- -

2
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料卸入甜坍 中
,
然后用关阴通抽

汽泵的阴来愉李寒手力升高
法以侧定其漏气率奋 标准拯

的方

限为

每分撞升高
一

5 公微
。

虽然大多数

的合金成份都是开始配
~

料时 加

圈 1

、

减少具空熔娩过裸中杂暨的来源
。

只有增墒将
杂贸带入真空感应煊内的合金中

, 但在具空自耗
-

电拯电弧重夕病健中便截断了 这

煊中进行的
。虽然在冶炼过程中犀力

个来尽
常有变化

。

入
,

但亦有拯少
,

数 的合金
_

(如

纵
一

因其蒸气压很高)
,

必须
秘

融材料快烧注以前加入
。

这种加料方法对于敛和铭也

是必镇的
.

;
‘

艺佣都具有高度的活

潘性井且能够立郎与任何盛留的

氧和氧相化合
。

在这种
J

隋况下
,

‘

漏气率显然很重要
。

现代的具鑫

泵的压力具空度 能 够 达 到 1 公

微
,

而其漏气率刻 达 10 0 公微 /分

黝幕滩辫淤⋯
_

彩蒸粼数公{掣蓄
一 _

?

之多
。

当所有材料力。完之后
, 一侧量温度 (一般

用光学高萍箭
,

疹常插入热 电偶进行碑对 )
,

然

后将熔融金属侥人具室室丙的纂模中
。

大量生产中若千煊的平均气体含量 麦 2

牌 号

A 一2郎

W a s p u lo y

M
一 2 52

{

冶 谏 方 式

蓦巍诚蘸
算空电弧重熔

真空感应燎

空气拾炼电弧墟

曼空电弧重熔

具空感应熔

‘

空气冶辣电弧坡

真坐电弧重熔

具空感应墟

飞飞3
.

000 3 0 0
_
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_

13 .111
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.
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JJJ 2 吕吕
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.
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““
·

“
}}}一50

·
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.

0
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.
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.
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111 2
.

0
---

12 0
.

000

圆 “ 一套攀准的真空惑应蜘
歌备

。

加料
、

熔化及晓注均在高具空下进行

因为在整个生产过程中都没有气体 (除二

氧化碳之类由熔融金盾 中放出的气体外爪成以
_

不需要采用锰和硅等脱氧荆
。

这是户个优点
, 因

、

硅二者均有害于高温机械性能
。

杂置的
来源就是埔墙

、

(具蚕成库媲的生要咫题就

麟沂群褪



雄琴粗
魏冬

若用具塞熔辣的材麟为电孤触则成

本很高 ; 但现代飞机要求如此严格以致双重具

垂勇馨燎法很快
-

拯加
_

E {真空冉

被采

奎慧成

甫公纂幸i群奔材料毋成的电
的攀郭全未偏析

,
这就可获

量为50
。
唾的翠备可能是一个栖限

侧 另否周题 蒸蒸扮⋯喊、
、

就是喊固后的鬓i益内部声生中
。

狮析
点仅可能用正确的模型殷静租冷却方

。
_

这
恤

倾注入绍荞

法才能减
.

所示在装

铜桶中石然后将此盛铜桶置于如圆 3

有姻锭模具室

誉
上

。
将小桶用铜水充满

堂工

乡当

部的小 盛 纲桶 之

将小盛铜桶的铜水

塞打开之后
,卜烙融的金履燎穿了路制封盖屠而

流人畴模中
。

2 0 0与 1 0 00 公

故很快二也逸出

( l p p m )
。

既

具空除气的庄力虽然相当高 (在

微之简)
,

然而因氢
几

的扩散速度大

; ⋯傅纂锭丙的含鼻低于百分之一
有除氢的能力又能生产拯大的铜

锭天可到 50 伍 00 。磅升故卿方法拯宜子冶炼蒸

鬓量的控制

七速度郎很快而又未释稠整 J

致使此反应近乎不可能
。



冶辣方法的此较 一 表 3

l 、

狱器袱
在进行锻制眺 开始都使用袒的庄力去破坏孺
成的大晶粒

。

锻制完攀之后
, 用摆动麟口的方

注修整其表面
。

这是一个比较好的修整方法并

髯纂爵蠢翼票鬃瓢童

纂男窦、翼翼磊荔瞿黑翠袭
尺寸的棒材

,

薄板供应 ; 如果需要亦可供应特

殊型材
。 一

·
-

·

雄 验
-

⋯
包括

裂奔鼎粼瓮黔粽臀
表西榆查

,
持久强度以尽用显微粗撤 愉 查 材

料的耗溟乒
。

常常因为材料用于某种特殊的用

途
,
使用覃位提出了一些特别试歇的要求

。

有

霭翠半纂鬓某溉篡髯综
霹璧恕豁态黑粱黔霆斋盆
由熔液放脚来的气体提高或通入一种如氢的惰

性气体 、

端粤黔瓤黔探攀翼鱿

粼滚翁 甲3 黄空除气的靛备
·

空气熔婶的铜中的氢可用

此法天大地减少



时谊材料的石州工Q
、

务

聊辛称豁
高了成本‘

厂

这就提

舞呼礴锣霎摹粼粼霎岑臀弩黔努吧
友

途奋“干着力的例子就是高摄勒孔 为了这个
身如碑碑冶蜷了礴

的协柯枷
‘示赎

他

介
魏!鑫淤蒸粼{
4舰。号鬓淘

二

。

他们竟得虽然具室熔炼的材料聋用

高昂
,

不久的将来就签和砂畴幕导吵
但却改进了性能石

_ -

霎瓢黑缥蕊霖纂黑霭器
带

。

正在毅箭未来的飞机和导弹的工程师仍已

释准备这样办。

臭世漂爵自

妙
,

一

瓢暑

宇宙飞行用余属材料的镇渺(
_

动
班厂 鱿

;端燕
蒸彝洋祥敛的使用温度的穆限 : 对于拯短的时简

,

塞产念垫吮恕喀;票淤豁霏


