
氨基醇酸水溶性喷漆
在飞机螺旋桨上的应用

五五O 厂冶金科

概 述
表 1 氨基醇酸水溶性喷漆试验结果

试 验 项 目

⋯
试 验 结_ 果

飞机螺旋桨的金属桨叶
,

系采用铝合金材

料锻压成毛坯后经机加工制成
,

是主要的承力

部件
。

涂漆是为了防止铝合 金 在大气中 的 腐

蚀
。 一

飞机起飞与降落时
,

桨叶工作面受到机场

砂石冲击
,

涂层极易脱落
。

因此
,

要求涂层具

有较好的附着力
、

机械强度和耐气候性
,

以达

到防腐蚀 目的
。

我厂过去生产的螺旋桨
,

其涂层长期沿用

黑醇酸无光磁漆C执
一 43 (仿苏A 26 M ) 和锌黄

酚醛底漆r o 6
一 8 (仿苏A 几r 一 1)

。

使用证明
,

醇酸磁漆附着力差
,

机械强度低
,

喷漆后桨叶

在工序间运输和配重过程漆层易脱落
。

同时还

采用 含苯的溶剂
,

毒性较大
,

工艺过程中对工

人健康有害
。

因此
,

工厂迫切希望研制机械强

度高
,

毒性低的新涂料代替原醇酸磁漆
。

一九六八年天津油漆厂接受为我厂研制水

溶性喷漆项 目
。

经反复研究
,

于次年完成水溶

性喷漆小样试验鉴定工作
,

并在同年进行了中

型喷涂桨叶工艺试验
,

产品发往部队进行试用

考核
。

经部 队装机飞行后认
卜

为
,

水溶性喷漆比

原醇酸磁漆涂层性能优越
。

现 已在我厂各型桨

叶上采用
。

干燥时间(12 0
O

C )

小时

冲击强度
,

公斤
·

厘米

弹性
,

毫米

硬度

附着力 (划圈法 )
,

级别

耐水性
,

室温

耐汽油
,

室温

实干
:

不多于 O
·

5

不小于50

不大于1

0
。

5

1、 2 级

2 4小时后浸水部分颜色 明显
变浅

,

半小时后复原

R H 一70 汽 油
,

24 小时后不起
泡

,

不起当
,

不脱落
,
但轻微

耐盐水
,

3肠食盐
,

室温

耐H H 一20 滑油
,

室温

耐双酷油 (4 2 0 9 )
,

室温

耐磷酸醋油
,

室温

变软
,

用棉球擦拭时轻微脱色

装霎毕菱襄严辈尔忑告矍簿
H H 一2() 滑油

,

24 小时后无变
化

,

用棉球擦拭时轻微脱色

2小时后漆膜轻微变软
,

用棉

球擦拭时轻微脱色
,

一周后

无变化
2小时后检查

,

漆膜明显变软
,

用棉球擦拭时严 重脱色
,

但不
起皱

,

不起泡
,

两天后 无 发
展

,

一周后边缘 起 皱
,

面漆
易刮掉

,

但底涤仍好

耐温

—6 0
变性

,

+ 5 0十 ”
’

C “} 由 1 0 5厂测试
一 “ “

C 各 1小时
,

1 0}

,

漆膜正常

个循环为一周期

耐盐雾
,

3 5土 2
’

C
,

3 肠

食盐水
,

每小时喷
雾 15 分钟

,
8天后

漆膜无变化

耐潮湿
,

4 。士 2
’

C
,

相
「

对湿度 > 95 %

耐霉性

二
、

主要性能鉴定

进行2 1天
,

一块完好
,

一块

手纹处有小饱
,

一块边缘处
有小泡

未进行

氨基醇酸水溶性喷漆曾进行多次检验
,

将六二一所试验结果列于表珠

注
:

1
.

表中室温均为 22 ~ 2 4
O

C
。

2. 因考虑到氨基醇酸水溶性 喷 漆 的扩大使

现 用
,

增加了耐 4 10 9双醋油和耐磷酸醋油的试 验
。

结果

表明
:

该漆可耐双醋油
,

但不耐磷酸酷油
。



三
、

使用性能比较

水溶性喷漆喷涂的桨叶发往部队进行飞行

考核
,

在机场相同条件下和原醇酸磁漆喷涂的

桨叶进行比较
,

见表 2
。 _ _ 一 _

表 2

氨基醇酸水溶性漆 黑醇酸磁漆

一九七O 年在部队
,

飞机飞一在部队
,

飞机 飞行36 小时
行 58 小时

,

几十次起落
,

桨
叶工作面漆层轻微脱落

后
,

桨叶工作面漆层大面
积脱落

一九七二年在部队
,

飞机飞{在部队
.

飞机 飞行60 小时
行 1 30 小时

,

桨叶工 作 面受
砂石吹打部分漆层脱落

一九七二年在另一部队
,

先
后装两架飞机 飞行 10 个月共
24 8个起落

,

并经 夏季
、

冬
季露天存放

,

情况良好
,

基
本上没有脱漆现象

桨叶工作面漆层大面积
脱落

挂现象
。

3
.

喷涂工艺

用 正丁醇擦掉桨叶表面油污
,

再用 白绸布

擦一遍
,

干燥后
,

喷底漆
,

于 1 20 ℃烘30 、 40 分

钟
,

取 出冷却
。

用 粒 度2 40 (4 /0
# ) 砂布打磨

至桨叶表面平整
,

擦净表面粉尘
。

喷 1 ~ 2 遍面漆
,

于 1 2 0 0c 烘2 0 ~ 4 0分钟
,

冷却至室温
,

按设计要求喷桨尖和厂标
。

4
.

注意事项

喷涂桨叶表面产生流挂现象
,

应立即用水

冲掉
,

吹干
,

用正丁醇擦净桨叶表面
,

干后重

新喷涂
。

六
、

结 束 语

四
、

主要优越性及经济效果

1
,

简化漆种
,

从原来十几个漆 种 简化到

2 ~ 3 个漆种
。

2
.

施工方便
,

毒性小
,

减少空气污染
,

对

操作人员健康无害
。

3
.

采用水溶性喷漆后
,

每年可节约 有 机

溶剂2 40 、 3 0 0公斤
。

4
.

缩短生产周期
,

节约用电
。

5. 不受湿度影响
,

雨天照常施工
。

6
.

利于战备
,

做到安全生产
。

7
.

涂层附着力好
,

返工现象少
。

氨基醇酸水溶性喷漆
,

我厂于一九七二年

用于批生产
。

以水代替苯溶剂
,

工人施工条件得

到改善
。

由于漆的附着力好
,

深受部队欢迎
。

但还存在一些问题
,

有待进一步解决
。

1. 长期存放
,

漆的稳定性差
,

若 密 封不

严
,

便发生漆与水的分离
,

主要是漆中水溶性

树脂 里 氨 挥 发
。

可 向 漆 中 加 入 氮 水 调至
p H g ~ 1 0

,

漆即恢复正常
。

为使漆与水更好地

溶解
,

还可加入少量助溶剂(乙二醇独丁醚)
。

2
.

一九七八年八至九月雨水多的情况下
,

库存桨叶发生长 白霜现象
。

天津油漆厂现场分

析认为
,

主要是水溶性喷漆毒性低
,

较 易发霉所

致
。

可用千分之一石炭酸消毒后再用硅油封闭

漆膜
。

为了摸清长白霜的原因试验仍在进行中
。

五
、

喷涂工艺

主要工艺方法如下
:

1. 桨叶表面处理

铬酸阳极化后
,

必须在24 小时内喷漆
。

2
.

粘度的确定

搅拌均匀的原漆倒入容器后
,

·

慢慢加入蒸

馏水或 自来水 (要求水质硬度越小越好
,

检验

时以蒸馏水为准)
。

当粘度刚好突然下降时为

最宜粘度
。

粘度切勿调得太稀
,

否则会产生流

附注 1
:

喷涂水溶性漆的铝合金桨叶
,

在招0
.

C条

件下烘干 1“2 小时对型面几何尺寸和机械性能影响不

大
。

附注 2 :

脱漆剂成份如下
:

二氯乙烷 50 呱

甲 酸 40 肠

酒 精 10 肠

(孙锦田 执笔)


