
灌 注 密 封 材 料

一 G D
〕

一

40 6 室温硫化硅橡胶

一五八厂

近几年来
,

我厂在密封插座上采用晨光化

工厂 G D
一 4 06 单组份室温硫化硅橡胶作为密封

层的密封材料
,

在飞机座舱与照相舱间使用
,

完全符合密封插座技术条件的要求
。

密封插座主要技术性能是
:

1
.

长期工作温度
:

A 等级一 55 ~ + 此。℃ ;

B 等级一 55 ~ + 10 0 ℃
。

允许插座温升 + 50 ℃
。

2
.

额定工作电压
、

试验电压见表 1
。

表 l
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3
.

密封要求
:

分别在常温 15 ~ 3 5℃
,

低温

一 5 5℃
,
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条件下不漏气
,

并能保持正常工作
。

(一 )

G D
一

40 6 单组份室温硫化硅橡胶是液体硅

橡胶中近几年来发展最迅速的一种硅橡胶
,

系

晨光化工厂为硅元件
、

可控硅元件表面保护设

计的一种新型合成材料
,

如79 年 3 月 已定型生

产
。

一般室温硫化硅像胶是 由端基含有乙酞氧

基的硅橡胶与补强填充剂
,

助剂等配制而成
。

这种橡胶的缺点是硫化过程中伴有醋酸生成
,

虽能从硫化胶中扩逸 出来
,

但对接触体 ( 特别

是金属 ) 有腐蚀作用
。

G D
一

40 6 单组份室温硫化硅橡胶属于脱醇

型 ( 按其硫化反应类型分 )
,

它除了具有一般

沈亦勋

室温硫化橡胶 ( 是指不需经过加热而在室温下

就能够硫化的硅橡胶 ) 的特点
,

如耐热性
,

良

好的电性能及低温性能
,

工艺简便
,

粘结性好

( 对金属
、

玻璃
、

陶瓷
、

塑料等都有较好的粘

结性 )
,

还无腐蚀性
,

且流动性佳
,

适合于灌封
、

粘结使用
。

通过一些试验的实测数据
,

对 G D
一

40 6硅

橡胶的性能和优缺点作了分析
,

介绍如下
。

1
,

G D 一40 6 硅橡胶硫化 简 单
、

方便
,

不

需要任何设备
。

从 G D 一 4 06 硅橡胶结构来看
,

它是以 S D
-

3 3 ( 二甲基聚硅氧烷 ) 为基础胶
,

以钦酸脂赘

合物为催化剂
,

一甲基三 甲氧基硅为交联剂
,

采用钦白粉和经低分子量硅油处理的气相法 2 #

白炭黑为填料组成
。

G D
一

40 6 从反应式可见
,

是依靠空气中的

水份硫化的
,

( 一般橡胶是把粉状硫黄均匀混

合于橡胶中
,

置于 1 30 ~ 1 50 ℃温度下与硫黄进

行反应
,

经过一定时间
,

由线型结构转化为网

状结构
,

称为硫化过程 ) 硫化时放出甲醇
,

其反

应式为
:
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剩余的甲氧基还可继续
几

进行上述反应
,

直

至完全硫化
。

2
.

G D
一

40 6 硅橡胶的物理机械性能稳定
,

实测数据如表 2o

扯 断 强 度
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氛 G 公一
40 6 室温硫化硅橡 胶 适合于低温

及超低温条件下使用
,

但不宜用于大面积 (指

胶层处于密 闭状态 ) 粘结
,

非密闭状态不涉及

粘结面积
;

不宜于过高温度条件下使用
·

在低温条件下
尹

硅橡胶 由高弹态转为玻璃

态
,

由弹性体转为刚性体
,

强度显著增加
,

随

之粘结强度也显著提高
。

在 10 。℃下
,

温度升高
,

G D 一4 06 硅 橡胶

进一步交联
,

粘结强度略趋增高
。

随温度继续

再 升 高 到 1 50 ~ 20 0 ℃ 及 更 高 温 度 条 件 下

G D 一
40 6 硅橡胶产生热降解

,

致使高温强度降

低
。

4
.

G D
一

40 6 硅 橡胶的电性能良好
,

较为

稳定
,

见表 从
5

.

G D 一40 6 硅像胶线膨胀系数测定 数 据

如表 4
。
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6
.

从 G D 一 406 硅橡胶在不同处

理温度
,

相同湿度 (相对湿度95 士

3 帕 )
,

初始剪切强度为15 公斤/ 12

~ 别 厘米
“
条件下的强度 变 化来分

析粘结性能
,

结果见表 5
。

由表 5 可见
,

在处理温度 80 ℃

以内
,

剪切强度均不低于 初 始 强

度
,

高湿度对 G D 一4 06 硅橡胶性能

影响很小
。

7
.

G D 一
40 6 硅橡胶 在湿 热条

一

⋯一|



件下 (相对湿度9 5土 3 肠 )扯离强 度 是稳定

的
,

见表 6o

表 6
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由表 5
、

表 6 可见
,

G D 一4 0 6 作为灌封材

料长期使用
,

其 粘 结 性 能
、

扯离强度是稳定

的
,

但扯离强度并不高
,

在作为灌封密封层时

上下必须加绝缘板
,

予以固定
。

8
.

G D 一40 6 硅橡胶技术指标 (晨光化工厂

提供 ) 见表 7
。

表面硫化时间 ( 即表面结构转化时间
,

胶

内部仍在进行结构转化
,

需时间较长 ) 不作为

出厂考核指标
,

但不大于20 0 分钟
。

( 二 )

综上所述
,

G D 一 4 06 单组份室温硫化硅橡

胶 能 在 一 55 ~ + 20 0 ℃下长期保持弹性
,

并具

有优 良的电性能和化学稳定性
,

能耐水
、

耐臭

氧
、

耐气候老化
、

耐酸
、

耐碱
,

但不耐汽油
。

G D 一
40 6 是一种液体

“

遥爪
”

预聚物
,

它

包装在密封软管中
,

使用时只要由软管挤出
,

与空气中湿气接触
,

经一定时间
,

即由膏状物

硫化而成为弹性体
,

使用极为方便
。

但在灌注

工艺中应注意以下事项
:

1
.

用汽油粗洗零件
,

加温挥发
,

再用酒精

或丙酮进行二次清洗
,

待挥发干即可灌封
。

2
.

对注 射 器 ( 自制螺旋压力注射器或医

用注射器加兽用针头 ) 用酒精清洗
,

活塞杆上

涂上一层硅油
。

3
.

用注射器 (将G D 一 4 06 胶装入注射器 )

将 G D
一 4 0 6 慢慢灌注到灌注层

,

并让其在室温

中与大气中湿气接触从表面开始硫化
,

然后通

过水分的扩散而 向内逐渐硫化
。

太 厚 的 灌 注

层
,

其内部硫化需要很长的时间
,

厚度一般不

宜超过 l。毫米
,

如需超过 10 毫米时可采取多次

灌注方法
,

但不影响层间粘合效果
。

空气的湿度对硫化速度影响很大
,

湿度越

高
,

硫化越快
; 当气候较干燥

,

湿度很低时
,

可喷水以增加周围空气的水分含量来达到实际

需要的硫化速度
。

除提高室温的湿度外
,

还可以在具有一定

的湿度条件下放置 8 小时后
,

放置在 3 0 、40 ℃

烘箱 内加热 4 ~ 5小时以加速硫化
。

我们的密封插座灌封层厚度为 5 毫米
,

一

般在 24 ~ 3 6小时内可 以达到基本硫化完毕
。

G D 一4 肠 硅橡胶使用方便是灌注工艺 中的

一个主要优点
,

但 也 有 缺 点
,

如硫化速度太

慢
,

在生产过程中产品停放时间较长
。

经与晨

光化工厂研究
,

可 以调整液体催化剂的配量米

改 进 熟 化 体 系
,

现己为我厂试 用
,

提 供 了

G D 一 4 07 单组份室温硫化硅橡胶
,

在硫化时间

上己有明显的加快
。

此外
,

我厂在新品 X C 型双头密封插座上

已设计定型采用了G D
一

40 6 硅橡胶作为密封材

料
。

该产品有的已装机两年多 未 发 现问 题
。

现又在某型传感器用密封插 座 上 使 用
,

大气

压差为 1 个
,

也保 持 不 漏 气
,

现已试生产定

型
。

P 型老品密封产品也已作了试验
,

效果 良

好
,

克服了以硫化物为硫化剂使镀银插针
、

插

孔发黑 ( 与银生成硫化银 ) 现象
,


