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焊 接 性 能

用Z M 4合金铸棒作为填充材料
,

用手工氢

弧焊进行补焊和对接接头留醉接
,

试验结果表

明
,

ZM 4合金焊接性能良好
.

抗 腐 蚀 性 能

采用喷雾腐蚀和交替腐蚀两种方法进行试

验
,

测定其强度损失
。

结果表明
,

ZM 4合金抗

腐蚀性能 良好
。

铸 造 性 能

ZM 4合金的流动性良好
。丫
合金的线收缩率

为‘
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热彩性能试验结果
,

产幽科
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可用于 25 Q℃ 下长期工作的零件及要求气

密性高
.

的零件
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监控
!

涡轮叶片的微传感器

从微型电路发展起来的一种技术
,

可以用

于监控涡轮叶片的温度
、

应变和磨蚀率
。

由微

垫电路传感器收集来的数据
,

较以往的方法更

为可靠
,

因为这种传感器只有几微米厚
,

固定

在叶片表面上
,

它们不会 搅 乱 流 过叶片的气

流
,

故对热传导影响极小
。

上述方法 由普拉特
·

惠特尼公司首创
,

已用

于解决煤燃式 固定涡轮的气流腐蚀间题
。

工艺

方法如下
:

先在整个叶片表面涂上一层 5 微米

厚的绝缘氧化层
,

」

传感器和 引线用喷溅方法固

定在氧化层上
,

厚度 2 ~ 5 微米 , 其中热电偶

传感固定点的稳态和表面温度升降
, _

应变片传

感叶片表面的机械应变
。

叶片的磨蚀是根据喷

溅薄膜电阻的改变来测定的
。

如果薄骥钟磨蚀

掉
,

就会 引起测量电阻的变化
。

据说
,

这项技

术的难点是传感器内产生的高温机械
,

应变钓调

节
。

为了增加接合强度
,

在氧化物和基体之间

有一层柔韧 的合金涂层
,

与它们二者形成牢固

的化学接合并用于控制应变
,

而氧化物和喷溅
:

层之间
,

依靠氧化物生长出不规则的表面外形

来增加接合强度
。
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