
美国铝和铝合金状态符号

六四O 所材料组

美国铝和铝合金状态符号是列于材料牌号

之后的二个英文字母及带一个或几 个 数 字
,

如
“

7 0 7 5一 T 6
” 。

英 文 字 母表示基本状态
,

数字表示某一基本操作
。

下面列出各种状态符

号的意义
。

一
、

F表示制作状态或称加工状态
。

二
、

O表示完全退火状态
。

上述这两种状态后面不带数字
。

三
、

H表示冷作硬化状 态
,

后面总带有两

个或两个 以上数字
。

第一位数字表示某一基本

操作
,

如
:

H l表示只进行形变冷作硬化
;

H Z表示过量的冷作硬化后不完全退火
;

H 3表示冷作硬化后加热进行稳定化处理
。

第二位数字表示冷作硬化最终程度
,

如 H

x s表示完全退火(O 状态 )后冷变形 (毛 49 ℃ )

75 肠所达到的冷作硬化状态 ( x 表示上述第一

位数字
,

下同 )
,

O 与H x s状态之间的冷作硬

化状态用 H 义 1、 H 义 7表示
,

如H 又 4 的冷作硬

化程度在O与 H 火 8之间
,

即半冷作硬化
,

余类

推
。

对于不能冷变形 75 肠者
,

可在完全退火后

冷变形邓 肠来确定H 米 4 状态的抗拉强度
。

另 外
,

H x g 表示超硬的冷作硬化状态
,

指 抗 拉 强 度 比H 义 8还高出 1
.

4公斤 / 毫米 2 以

上
。

第三位数字可表示上述二位数状态的某种

变异
。

如H ll l
、

H 3 21 分别表示 强 度 略 小 于

H 1 1
、

H 32 的状态
,

又如H 1 41 表示强度与H 14

略异
,

但又不足以归入 H 13 或H 15
。

第三位数字 。则表示供需方之间商定的还

在试验的状态
。

H 32 3和H 3 43 是专用以控制应力腐蚀裂纹

的状态
。

某状态的压花纹板也以三位数表示
,

如 O -

H ll4
,

H ll 一 H 1 2 4等等
,

这里不一一列出了
。

另外
,

H ll 2 表 示 变形合金成型过程中对

冷作硬化或热处理不需特殊控制却能保证某些

机械性能的状态
,

也可称可控的F状态
。

四
、

T 表示可热处理强化的铝合金 的热处

理状态
,

其中可伴有冷作硬化处理
。

T后面数字 1 一
‘

10 表示某一基本处理
。

T l一从高温成型过程 (如 铸 造
、

挤 压 )

以一种在室温时效时能提高强度的冷却速度冷

却下来
,

然后 自然时效至亚稳定状态
。

T2 一铸件的退火状态
。

「

T3 一固溶处理后冷作
,

然后自然时效
。

T 4一固溶处理后自然时效
。

T S一从高温成型过程 (如 铸 造
、

挤 压 )

快速冷却后人工时效
。

T 6一固溶处理后人工时效
。

T 7一固溶处理后稳定化处理 (高 温 下 过

时效 )
。

T S一固溶处理后冷作
,

然后人工时效
。

T g一固溶处理后人工时效
,

然后冷作
。

T1 0一从高温成型过程 (如铸造
、

挤 压 )

快速冷却后人工时效
,

然后冷作
。

有时 T Z、 T 10 之后还附加数字
。

如
:

T 郎一经消除应户的状态 ( x 表 示 上 述

3
、

4
、

6
、

8 及7 3等
,

下同 )
。

T x 51 一以拉伸消除应力的状态
,

拉伸在

固溶处理后进行
。

拉伸后永久变形量 0 .5 ~ 3 肠

(随半成品形式不 同略异 )
。

T x 5 10 一固溶处理后以拉伸消除 应 力 的

状态
,

拉伸后不矫直
。

最后数字
‘

勺
’

”

表示不

允许校正
。

T 玛 11 一固溶处理后 以拉伸消除 应 力 的

状态
,

拉伸后适当校直 以符合公差标准
。

最后

数字
“

1
”

表示少量校正
。

T 火 5 2一以压缩消除应力的状态
,

压 缩在

固溶处理后进行
。

压缩后永久变形量 1 ~ 5 肠
。

T x 5 3一以加热消除应力
。

另外还有一些附加数字表示变 形铝合金原

来状态 的一些变异或具体化
。

如
:
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新型纺织材料简介

高立美 整理

纺织部和上海市纺织工业局于 1 97 9年 12 月

对我部使用的十五种新型纺织材料组织了鉴定

定型
。

现将部份品种的主要性能
、

用途及质量

标准简介如下
,

供选材参考
。

1. 了
.

5~ 8
.

0克 /旦高强涤纶长丝

1 ) 性能及用途
:

高强低延伸涤纶长丝
,

除具有一般高强丝的机械性能外
,

还由于它模

量较高
,

断裂伸长较小
,

故初始模量约为锦纶

丝的三倍
。

适于作高强低延伸各种规格的绳
、

带
、

线原料
.

2 ) 质量标准
:

支数 ( 公支 )
:

65

断裂长度 ( 千米 )
:

) 67
.

5

断裂伸长 ( 肠 )
:

( 10

3 ) 生产单位
:

上海合成纤维研究所
。

2
.

了
.

5 ~ 8
.

0克/ 旦高强锦纶 6 长丝

1 ) 性能及用途
:

强 度 高 ( 7
.

5一 8
.

0克/

旦 )
,

比一般锦纶长丝强度提高 25 、 30 肠以上

(一般特品锦纶长丝的强度为 5 ~ 6 克/ 旦 )
。

适

于作比强要求高的锦纶绸
、

绳
、

带
、

线的原料
。

断裂长度 (千米 ) )

伸长率 ( 肠 ) 簇

3 ) 生产单位
,
上海第九化学纤维厂

。

3
.

9 5 39轧光锦丝绸

1 ) 性能及用途
:

近年来在锦丝绸上采用

轧光工艺
,

即经过加热 ( 1 25 ℃ )
、

加压 ( 60 公

斤 / 厘米
2
)

,

迫使纤维排列紧密
,

减小间隙
,

以达到减小织物的透气量
,

并使绸面光滑
,

手

感柔软的 目的
。

轧光锦丝绸是 目前制造翼型降

落伞伞衣的理想材料
。

2 ) 质量标准
:

幅宽 ( 厘米 )
: 9 2 士 2

重量 ( 克/米
2 ) 不大于

:

65

断裂强度 ( 公斤拓 x 20 厘米 ) 经
、

纬向不

小于
:

45

断裂伸长 ( 肠 ) 经
、

纬向不小于
:

20

透气量 ( 公升/ 米
“/秒 ) 不大于

:

20

劝 生产单位
:

上海第六丝绸厂
。

4
.

9 5 2 4锦丝绸

l ) 性能及用途
;

锦丝绸经较薄涂层处理
_

吃赞料为聚丙烯酸醋和醋酸乙醋 )
,

以达到织

T 31 一固溶处理后冷作 1肠
,

然后 自然 时

效
,

包括固溶处理或冷贮存后在冷态下立即铆

接的铆钉
。

T 36 一固溶处理后冷作 6 肠
,

然后 自然时

效
。

T3 了一固溶处理后冷作 7~ 8 务
,

然 后 自然

时效
。

T 41 一固溶处理后沸水淬火
。

T 4 11 一固溶处理后空冷 至 室 温
。

不是最

终热处理状态
,

是钊沁系锻件超声波检查的一

种状态
。

T 51 一人工时效或不需要先固溶处理的 稳

定处理
。

T 61 一固溶处理后沸水淬 火
,

然后人工时

效
,

或某类铸件固溶处理后需多次人工时效的

特殊状态
。

T7 2一固溶处理后过时效
:

T 73 一固溶处理后分级时效
。

强度比 T 6低
,

但抗应力腐蚀性能比 T 6好
。

T 73 6一固溶处理后特殊人工时效
。

T 75 一7 0 01 合金T 6状态的过时效状态
。

T 76 一固溶处理后分级时效
。

提 高材料抗

剥落 腐 蚀 性 能
,

强度与抗应力腐蚀性能介于

T 6与T 73 之间
,

仅用于7 1 78和70 75 板材及挤压
件

。

T 81 一固溶处理后冷作
,

然 后人工时效
。

适用于用冷作改善强度并矫正固溶处理后的变
形

。

T 86 一固溶处理后冷作 6 肠
,

然 后人工时

效
。

T 87 一固溶处理后冷作 7 ~ 8肠
,

然 后人工

时效
,


