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本文采用差值法 导出极左舍弃标准
,

方法

简捷
,

在 日常分析工作 中用心算可以决定数据

的取舍
,

保证工厂生产 中的实际精度要求
。
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则此读数应弃去
。

并有表如下
:
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由上可知
:

超过 士 3 m 么
。

的误差其出现几率

在一千次测定中才出现 3 次
,

一般在生产中测

定次数是有限的
,

所 以凡超过 士 3 m △
。

的 误 差

一定不属于偶然误差
,

应该舍弃
。

我们将测得的△S分为 b组
,
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a
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。
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上表的用法
:

设在一组测量 中
,

观察次数

为 6 次
。

先算出
a ,

其中某次 读 数 为 X :
,

当

X i少 l
·

73 。 ,

则X i应舍弃
。

tIl ( 1 ) 式可知当
n 减少其精度降低

,

而在

工厂的实际测定中
,

对一试样摄谱次数一般为

3 洲 4 次不可能太多
,

另一方面C h a o v e n e t标

准在应用上是不方便的
,

应该采用更简捷的方

法
。
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表 2 极差舍弃的标准

三
、

极差舍弃的应用
1

·

按差值法统计极差的平均值万
;

2. 在表 2 上找出K 值
;

3
.

算出 k五
,

作为生产中测定舍弃数据的

标准
。

了可 以根据投产前的试验或者 日常生产中

的数据来统计
,

只要投产前后的条件不变
,

其

均方差的变动是很小的
,

所 以可以根据预先算

得的 虎 值来作为 日常分析的数据舍 取 标准
。
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.

应用示例
:

若某些元素测定其 了一 2
,

k甘~ 4
.

28 (四次摄谱 )
。

在 日常测定中测得某

组值为

A S 1 0
,

1 2
,

15
,

1 1 我们马上就可 以知

道 15 是偏离最大的数
,

d 川 ~ 15 一 10 ~ 5这个值

超过4
·

28 应该舍弃 15 这个数
,

余下的三个数之

间的极差小于 4
,

所 以它们应该保存下来
。

在测定中有时会有大于 K 。 ~ 9 9
.
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在的

数据
,

如果只有那么几个
,

应该再测定一下以

证实不是测量的错误
,

如确实存在
,

那么按示

例舍弃
。

如果这种弃舍太多
,

这说明条件变化

了
,

或者是一系列的操作中有错误
,

应该重新做

试验找出原因并加 以克服
。

本方法应用方便简

捷
,

可 以一边记录一边检查
,

心算舍弃数据并

确定试验成功与否
。

顺便提一下
,

当a ~ 2时只

能判别这组数据是否可取
,

不能判别应该舍哪

个数
,

在这种情况下只能重做试验
,

不过一般

在 日常生产中并不采用
a 一 2 的摄谱法

。

四
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表 3 的统计是从 日常生产中统计来的
,

由

表 3 得出下面的结论
:

1
.
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.

7 %时超过 k江的极差儿乎 不存

在
,

凡超过者必须按示例舍弃一个偏差最大的

数
,

因为它不是偶然误差所致
。
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.
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.

4 帕 时超过 俞 的极差几乎每块

谱板上都存在
,

但它们出现的几率不会很大
,

在

5 %左右
,

它可能是偶然误差所致
,

应该复查
,

一般不要舍去
。



表 3

工
艺d i i 为一谱板上的所有差值总数 a = 3则 3 x n 样品数 a = 4则 4 x 。样品数

五
、

结 论

上面采用的m 八 s
李己/ 2

.

0 (
a 一 4 ) 为近似的

经验公式但应用简单完全满足工厂测定的精度

要求
〔“l 。

另一个是 m 八 s

是要涨落的
,

所 以统计
百时要数量足够大的数据

‘5 ’ ,

要有代表性
,

在应用时可 以适当地根据其可能的涨落放大一
些

,

只要使用合理是能保证数据的真实性的
。

此法简便应用时一 目了然快速
,

有一定的数学
根据可防止经验上的误断

。
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