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第二步
,

再求h
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四
、

三相角形电极尺寸的确定

这种电极尺寸的计算相当复杂
。

我们是用

电子计算机计算的
。

计算程序存放在沈阳航空

工业学院电子计算机内
。

有关数学模型及计算

编程请参看我们编写的 《埋入式 电极盐炉的快

速启动 》 (本书将由国防工业出版社出版 ) 第

六章
。
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定向有机玻玻吹塑成型和硬连接

工艺通过鉴定

航空部召开的定向有机玻璃吹塑成型方法和加强

型边缘连接工艺鉴定会于 1 9 8 5年 10 月2 9 日至 1 1月 2 日

在 山东长岛举行
,

有 15 个单位3 3名代表参加会议
.

会议

一致认为
,

六二一所和 一一二厂在六O 一所参加 下经

过十多年的努力
,

首次完成的座舱盖和风档透明件吹

塑成型方法和边缘硬连接工艺
,

填补 了国内空白
。

用此

新技术制成的座舱盖和风档先后通过了静力试验
、

抛

盖试验
、

全尺寸模拟 试验和装机飞行试验
,

目 前已投

入批量生产
.

现装机 30 架
,

飞行24 架
,

最长的飞行 1 1 0小

时
,

性能良好
,

质量稳定
,

受到空军 欢迎
.

定向有机玻 璃

吹塑成型工艺减少了手
_

L操作
,

降低劳动强度
,

工艺技

术稳定
,

产 品性能良好
,

达到国外同 类产品的制造水

平
,

具有推广价值
。
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