
石膏型熔模铸造是生产

高尺寸精度
、

表面光洁度和

复杂薄壁精密铸件的先进工

艺方法
,

而决定铸件质量的

主要因素是石膏造型材料的

性能
,

包括强度
、

热稳定性

和各种工艺特性
。

石膏中必

须添加填料和其他改性剂才

能满足综合性能的要求
。

国

外均采用
a 型高强度右膏

,

填料主要是石英和方石英
。

本文的 目的是根据我国原材

料的特点
,

探讨应用来源广

泛
、

生产简便
、

价格低廉和

公害较少的原材料的途径
。
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造型材料的研究
铝合金熔模精铸石膏
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研究石膏一煤研石系造型材料性能 结果表

明
,

其热稳定性显著优于石膏一石英系材料
。

图 1为石膏一煤杆石铸型材料的热膨胀曲峨
。

由

于锻烧煤研石 (其主要成分为 3 A l
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)

在加热过程不发生相变
,

故铸型材料升温时体

积变化较小
,

而石英和方石英在5 70 ℃和 之2() ℃

产生 的 同质 异构转变造成石膏一石英系材料

热膨胀曲线很大的起伏
,

因而铸型在焙烧加热

时易于变形和开裂
。

同时采用煤歼石粉作为填

料的铸型材料强度较采用石英粉提高50 肠左右

〔见下表 )
。

图 2 为石膏一煤歼石系铸型材料的

典型断 口扫描组织
。

针条状的石膏晶体拒互交

错
,

包 围着煤研石的颗粒
。
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图 2 石膏一煤歼石造型材料的断口扫描组织

石膏一煤研 石系材料 是一种热稳定性优

良
,

物理工艺性能较好的熔模精铸造型材料
.

采用价格低
、

污染少的 日型石膏和煤歼石粉作

为原材料也是其重要的特点‘可推荐用李铝合

全及其它有色合金的精密铸件生产
。

图 3 为采

用真空吸铸法浇铸的一些铝合金熔模铸件
.

其

最小壁厚为 1 m m
。

尺寸精度可达士。一m 州50

m 二
,

表面光洁度为7 6
。
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图 l 石膏一煤研石系造型材料的热膨胀曲线 图 3 铝合金石膏型熔模精密铸件


