
铸 钦 的 发 展 进 人 了 新 时 期

一一重访西德� �� � �精铸公司有感
周 彦

� � �  年 �月 执行中航 技公司与西德 � �� � �

公司的
“

钦精铸技术转让合同
”

时去了� �� � �

公司
,

� � � �年�月� � 日又随中航技公司代表团重

访了该公司
�

相隔两年多一点的时间
,

� �� � �

公司的变化实在出乎我的意料
�
对当前钦铸件

生产的 飞速发展
,

也不能�不为之惊叹
�

�
�

�� � � � 公司生产的扩畏

��� 面积的扩大 该公司原有三个长��

米的厂房
,

其中一个为两层
�

� � � �“ � � � �年新

建了一个跨度为�� 米
、

长�� 米的空调厂房
,

供

钦合金制模与背层涂料用
�

此外还扩建了一个

� �� 平方米的模具库与若千办公室
�

�� � 人员的增加 � � �� 年 � �� �  公司的

从业人员为 ��� 人
,

�� �  年已增加到近�� 。人
,

其

中从事钦精铸件生产的人数增加最多
,

例如原

从事钦型 壳面层涂挂的仅有 � 名工人
,

现增加

到 � 人
�
钦铸件精整工原为 � 人

,

现增至 �� 人
�

�� � 设 备的 增加 在短短 的两 年中
,

�� � � �公司在铸钦生产流水线上增加的主要设

备为�� 台
,

估计总值可达 ��� 万美元
�

� �� �  公司扩大设备能力
,

主 要有两个 目

标
�

一是提高生产率
,

例如它的压蜡机从 � 台

增加到 �� 台
,

到 ��  !年 �� 月还将增加两台�� �压

蜡机
�
二是提高产品质量与增加品种

,

例如建立

了� � �� 压蜡机
,

装备有大型机械手�� � �� � � 的

背层型壳流水线等
,

使 � �� � �公司制造最大钦

精铸件的尺寸从原 来的 小�� � 二 � 提高到 小� � �

邦

造的小� � � � 。的整体叶轮
,

具有很高的经 济技

术价值 �图��
�

�
�

丁�� � � 公司技术的进步

� �� � �公司钦精铸技术的进步
,

主要 表 现

在它生产大型整体钦精铸件的能力与逐年提高

的质量
,

例如最近它为法国�
� � � � � “ �� 公 司制

图 � 发动机用钦合金精铸件

近年来� �� � �公司制造工艺的发展主要表

现在改进与提高上
,

主要有
�

� � � 型壳质量的提高 生产线上的型壳

与以前相比
,

其表面光洁度有所提高
,

气孔较

少
� 以前常出现的微裂纹不再常见

�

这是因为

目前对进厂原料有了一套合理的检验方法
,

另

外料浆批量大
,

搅拌比较均匀
,

气体夹杂大为

减少
。

背型涂料采用机械手与程控悬链干燥后
,

型壳质量比较稳定
�

这次在现场未发现报废的

型壳
�

�� � 浇注系统的改进 由于铸件的产量

与品种均有增加
,

采用了各种新型的浇铸补缩

系统
。

目前� �� � �公司对一般铸件的设计大 都

是一次完成的
,

不需作多次浇注试验
。

对于大批量的产品
,

采用了压制 成 型 浇

道
,

提高了生产效率
�

� � � 热处理与热等静压 �� � � �公司新



安装了一 台真空热处理炉
,

真空度超过� � ��
一 �

托
,

解决了铸件在原真空焙烧炉中热处理时表

面氧化和除氢效果不显著的问题
�

目前 � �� � �公司生产的航空 用钦铸件
,

主

要是在 �
� � � � �� 的优质钢公司精铸厂进行热等

静压
,

该厂的小�� � � 二
� �

一

与小�� 。 。 � 热等静压机

均装有快冷装置
,

冷速可达 �� � 八 ��
,

这是近

年来发展的新技术
,

从而解决了以前热等静压

处理后钦铸件组织粗化与强度下降等问题
�

�
�

铆枕市场的发展

� � � 欧州铸铁业的状况 � �� �  公司是

欧 州钦 精铸件的 主要 供应 者
,

据公司 经理

��
“�
�� �说

,

近年来铸钦需求 量增长得有些可

怕
。

目前 � �� � �公司铸钦 年 增长 量为 �� �

� � 帕
,

铸钦的产值已由原总产值的 �� 肠左右增

加到接近�� 肠
�

英
、

法两国对钦精铸件的需求明显增加
,

并已着手钦精铸件的发展
�

据悉
,

英国 �二
。
�� �

公司已买下了比利时经营不善的钦技术公司
,

为英国生产铁铸件
�

美国精密铸件公司 �� � � �

已向西德雷伯特一海拉斯公 司 �� 一 � � 订购

了一台� � � � � 凝壳炉
,

安装在法国�
� � � � � 公司

,

为法国生产精铸件
。

� � � �年西德� 一 � 公司为美国 �
� � � � � 公

司制造了一台� � � � � 铸钦用自耗电弧凝壳炉
,

用于生产大型整体钦铸件
�

�� � 钦精铸件的应用范围 钦精铸件主

要用于宇航工业
,

欧州
“

狂风
” 、 “

空中公共

汽车
”

� � � � �
、

� �� � �
、 “

鹤
”

式 飞机和 � � � � �
、

� �� �
� �� � �� 等发动机都采用了 � �� � �公司 的

钦精铸件
。

值得注意的是
,

近两年法国导弹工业

开始大量采用铁精铸件
,

其中一个最大的壳体

为小�� �
� 二

,

,

重 � � � �
�

飞机用钦制零件见图 �
�

民用工业的钦精铸件大多为小件
,

但批量

很大
,

产值也很可观
,

典型的铸件是各种假肢

元件
、

人工关节
、

手表壳
、

纺织机械零件等
�

�� � 认精铸件的发展基础 近年来飞机

发动机用认量的增长并不大
,

但认精铸件的用

量则直线上升
,

其原因为
�

� 钦铸件在航空工

业上使用的可靠性
,

己经过十几年 的 应 用 考

验
,

未发生任何严重故障
�

尤其是采用热等静

压技术后
,

钦精铸件能安全可靠地用于各种结

构零件
,

已为设计人员普遍接受
� � 精铸件可

制造各种复杂零件
,

亦可将几种零件组合成整

体件
,

这样的零件结构紧凑
、

刚性好
、

装配简

单
�

此外
,

钦铸件的制造周期
,

相对来说比其

它加工工艺的周期短
� � 钦零件的制造费用大

幅度降低
,

这是使用钦精铸件的最大优点
�

图 � 飞机用钦合金精铸件 �右上为襟翼导力框 �

表�是 � � � �  公司�� � �年生产的 ���� 件襟

翼 导 力框 � �� � � �� � � ���
� 。 � � � 一� � �一� �

整体精铸件与由 � 个锻件组合而成的老工艺产

品的比较
�

采用钦精铸件后
,

每年可节约� ���

马克
。

表 � � �一�� 卜� � 襟翼导力框加工

工艺的比较

锻件组合工艺 �整体精铸工艺

零件重

模具夹具费

林料费

加工与装配费

总制造费

�
�

� � �

�� � �

�� � �
�� � �

�� � �

�
�

� � �

� �
�

� 帕

� �
�

�肠

�
�

�呱

� �
�

�肠

� � � �  公司的发展与西欧铸钦业的动向
,

说明铸认专业经过漫长时间的挣扎
,

终于突破

了重重困难
,

开始了新的 飞跃
�

作为一个长期

从事这个 专业的技术人员
,

我庆幸自己能 赶上

铸认的起
‘

飞时代
�


