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一
1型布磨油的研制
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研制国产材料以替代进口材料
,

是一项

有意义的工作
。

本文叙述了研制H M
一

l型琦

磨油替代英国进 口的N o5 B油的全过程
,

以

及国产油与进口油相比所具有的优势性
。

一
、

前 言

我公司引进英国的A ut o SPe ed H o n e 卧式晰磨

机
,

用于加工机械精密零件
,

可提高工效5一 6倍
,

经

济效益显著
。

但是
.

布磨机使用一段时间之后
,

随机

带来的街磨机润滑冷却液
—

布磨油N o5 B 就用完

了
。

解决布磨油的供应问题迫在眉睫
。

据了解
,

此类

油品在国内尚未生产
,

更无商品供应
,

英方也未提供

有关琦磨油N o5 B的技术参考数据
,

要想维持生产
,

只有向英方购买
, 几

而进口瑜磨油不仅受到外汇的限制
,

审批手续也极烦琐
,

且有
“

远水救不了近火
”
之苦

。

为解决生产急需
,

我公司决定走自力更生道路
,

依靠

自己的技术力量
,

研制出可以代用的国产布磨油
。

二
、

研制过程

1
.

研制方案的确定

(l )在使用琦磨油N o5 B 的生产现场
,

据生产操作

人员反映
,

N o5 B 的润滑冷却性能较好
;
不足之处是

味大
,

有刺激眼鼻
、

咽喉不适
、

嘴干
、

头昏等现象
。

后经进一步了解
,

该油需在通风条件下带防护用具操

作
,

油液溅到眼里时要立即侧用大量冷水冲洗
。

由此

可以证明
,

N o5 B油有一定的蒯激味和毒性
。

(2) 研制方案论证

调查分析与查阅国内外有关文献资料证明
,

一种

优良的琦磨油应具备良好的润滑冷却性
、

磨削性
、

洗

净性和防锈性
; 为保证生产安全

,

便子操作
,

还应具

备安全性
,

即无刺激异味和毒性等
。

(3) 基础油与添加剂的选择

润滑冷却油的良好性能来源于基础油与添加剂的

合理选择与调配
。

众所周知
,

基础油是润滑冷却油的

基础
,

而优良的基础油需具有较高闪点
、

低粘度
,

方

能保证润滑冷却油的冷却性和稳定性
。

优良的添加剂

应具有较低的表面张力
,

好的润湿性和较强的吸附性
,

抗氧化
、

抗腐蚀和防锈性能也要好
。

2
.

配方组成

添加剂A 10 ~ 15 %

添加剂B 3一 5 %

基础油 余量
3

.

配制工艺

将添加剂B用少量溶剂和助溶剂溶解后
,

缓慢地

加人到添加剂A 中
,

搅拌均匀
,

再缓慢加人基础油中

(需搅拌)
,

油液控制不超过60 ℃
,

调配成均质油体

—
HM

一

1型琦磨油
。

三
、

试验评价

将调配成的HM
一

1型琦磨油与英国的N o5 B油进

行对比试验
。

选择的试片材料为45
特

钢片
、

H 62 铜片
、

L Y 12 铝片及H T 20
一

40铸铁片
。

进行理化性能
、

抗腐

防锈性能
、

生产使用性能等对比试验后
,

其结果分别

见表1
、

表2
、

表3和表4
。

四
、

结 论

HM
一

1型琦磨油在我公司加工车间
、

压缩机分厂

已试用三年有余
。

生产实践证明
:

1
.

HM
一

1型琦磨油与N茄B布磨油相比
,

具有浓

度小
、

易清洗
、

油味小
、

无副作用等特点
。

今心今令今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今今令今心今今今今今今今今今今今今心今令心今今今今

看这样的实体我们连一个也没有
,

人员分散
,

设计
、

的路走活
。

材料
、

工艺脱节
,

弊端很多
。

因此在国内组建这样的 5
.

sA MPE 年会是世界上有关复合材料发展的大

复合材料发展中心是十分必要的
。

型会议之一
,

其展览会是世界上有关复合材料的规模
4

.

世界上复合材料技术己有相当的发展
,

我们差 最大的展览会
,

我们应加以密切的注视和跟踪
。

建议

距又较大
,

为了更快地赶上去可以走技术引进和合资 国内每年派出有关方面的领导和有一定经验又懂外语

发展的道路
。

国内看准方向
,

认定产品
,

敢于投资
,

的技术人员参加该会
,

以便了解动向
,

学习技术
、

引

引进外资和技术
,

提高产品质量和竞争能力
,

开拓国 进必要的设备并规划和决策我国复合材料研究和发展

内市场
,

占领国际市场
,

把我国复合材料研究和发展 的猫路
。
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2
.

H M
一

1型布磨油能达到N o5 B 油的理化性能
,

于N o5 B油
。

无刺激性异味
;
在安全使用方面优于N o5 B 油

。
4

.

经生产考核
,

H M
一

1型衡磨油完全可以替代英

3
.

H M
一

1型琦磨油对铜件
、

铸铁件的防锈性能优 国的N o 5B 琦磨油
。

表1 H M 一1油与N面B油理化

性能对比试验结果
表3 H M 一 1油与N币B油湿热试验结果

项项 目目 试 验 结 果果 试验方法法

HHHHH M
一
l油油 N o 5 B 油油油

外外观观 棕色透明明 深棕色透明明 目测测

油油油体
,

无刺刺 油体
.

有刺刺刺

激激激性异味味 激性异味味味

比比重D曾曾 0
.

8 5 999 0
.

8 7222 G B
一
1 8 8 444

枯枯度 (5 0
“

C )
,

厘沱沱 7
.

8 222 7
.

4 777 G B
一
2 6 555

闪闪点(闭口 )
,

℃℃ 4 777 5 333 G B
一
2 6 111

酸酸值
,

m g K O H / ggg 0
.

0 444 0
.

0 4 777 G B
一
2 6 444

水水分
,

%%% 无无 无无 G B
一
26 000

机机械杂质
,

%%% 无无 无无 G B
一
5 1 111

水水溶性酸碱碱 无无 无无 (二B
一
2 5 999

腐腐蚀试验验 合格格 合格格 G B
一
37 888

5550 ℃ x 3 h ::: l级级 2级级 G B
一
3 7888

钢钢4 5
...

合格格 合格格 G B
一
3 7 888

铜铜H 6 222222222

铸铸铁铁铁铁铁

周周周 试验结果果

期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期(((d ))) HM
一
l油油 N o 5B油油

钢钢钢片片 铜片片 铝片片 铸铁铁 钢片片 铜片片 铝片片 铸铁铁

44444 5 ### H 6 222 LY 1222 H T 2 000 4 5 ### H 6222 LY 1 222 H T 2 000

一一一一一一
4 000000000

一
4 000

lll / 444 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好
lll / 222 好好 好好 好好 轻锈锈 好好 轻变色色 好好 轻锈锈

11111 好好 好好 好好 轻锈锈 好好 轻变色色 好好 轻锈锈

22222 好好 好好 好好 中锈锈 好好 轻变色色 好好 中锈锈

33333 好好 好好 好好 中锈锈 好好 中变色色 好好 中锈锈

44444 好好 好好 好好 重锈锈 好好 中变色色 好好 重锈锈
55555 好好 好好 好好 重锈锈 好好 中变色色 好好 重锈锈
66666 好好 好好 好好 重锈锈 轻锈锈 中变色色 好好 重锈锈

77777 好好 好好 轻印印 重锈锈 中锈锈 中变色色 轻印印 重锈锈

lll000 好好 轻变色色 轻印印 重锈锈 中锈锈 中变色色 轻印印 重锈锈

lll222 好好好好好好 轻印印 重锈锈 中锈锈 中变色色 轻印印 重锈锈lll333 好好 较变色色 轻印印 重锈锈 中锈锈 中变色色 轻印印 重锈锈
111 555 好好 轻变色色 l级级 4级级 2级级 3级级 l级级 4级级

1111111级级级级级级级级

表2 H M 一 1油与N由 B油防锈性

对比试验结果

条件
: 温度49 士 l℃

,

R H 9 5% 以上
,

白天开 16 h,

晚上停开
。

试试验验 周周 试 验 结 果果

方方法法 期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期期

(((室室 (d ))) HM
一
1油油 N o 5 B 油油

温温 )))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))))

钢钢钢钢片片铜片片 铝片片 铸铁铁 钢片片 铜片片 铝片片}铸铁铁
4444444 5 协协 H 6 222 L Y 1 222 H T 2 000 4 5 ### H 6 ZZZ I y !!! H rZOOO

一一一一一一一
4 0000000000000000000

一
4 00022222222222222222222222

占占占 lll 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好

滴滴滴 333 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好

试试试 555 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好

验验验 777 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好

lllll555 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好
33333000 好好 好好 好好 好好 好好 轻变色色 好好 微锈锈

吊吊吊 lll 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好

挂挂挂 333 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好 好好

试试试 555 好好 好好 好好 轻锈锈 好好 好好 好好 轻锈锈

验验验 777 好好 好好 好好 轻锈锈 好好好好好好 好好 轻锈锈lllll555 好好 好好 好好 轻锈锈 好好 轻变色色 好好 轻锈锈
33333000 好好 好好 好好 轻锈锈 好好 轻变色色 好好 轻锈锈

44444 OOO 好好 好好 好好 轻锈锈 好好 中变色色 好好 中锈锈

中中中中中中中中中变色色色色

表4 H M 一1油与N币B油

生产使用试验结果

试试验项目目 HM
一
l油油 N o 5 B 油油

润润滑冷却却 润滑冷却正常
,

能达到要求
,,

与H M
一
l油相同同

性性 能能 未烧伤零件
,

手感正常
,

能达达达

到到到光洁度甲 10 以上上上

磨磨削性能能 加工 中磨削性正常
,

没有因因 与HM
一
l油相同同

堵堵堵塞晰条而引起磨削速度变变变

慢慢慢的现象象象
户户 七 ‘d j J . 建J

rrr

布磨加 工后 的零件
,

容易清清 油较稠发粘
,

较较

冼冼冼冼冼冼冼冼冼冼冼
,

不易污染零件件 难清冼冼
有有优件能能能能

防防锈性能能 加工 过程中零件
、

工夹具没没 时间较长后
,

铜铜

有有有发现生锈现象
,

防锈性好好 件即变色色

其其他性能能 在生产过程中
,

无刺激异味
,,

有刺激异味
,

需需

感感感觉 正常
,

有无通风条件均均 有通风条件
,

带带

可可可以组织生产产 防护用具操作作

吴烈贻旁袭户歹y吴升蛤袭升袭乡分爹牙袭镌唤曦撼织给仁令殆份份扮 先钱曦 分分兮片犷 分
粉

刃你
一

布耸姗
、

分戈伙 奋针 了习于知舒死火拭令头
、

沐只扮映康冲于茨于喂涤

勘误 本刊198 8年第5期第32 页第5行原为Al
一

c u 5M g A g
,

应为Al
一

Cu5 M g A g 含A g O
.

4 一 1
.

0 %
。

材料工程
·

19


