
国外新材料
、

新工艺专利信息

民航干部管理学院 陈彦婷 摘编

一
、

生产高强度和高机械性能钢的方法

据美国 《专利公报》报道
,

美国新近研究成功 一

种使高强度钢获得高机械性能的新工艺
,

并取得专利

权 (专利号 4 7 20 30 7
,

19 8 8 年 1 月 19 日公布)
。

钢的化学成分为 : C 0
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获得高机械性能的工艺如下 : 钢在< 9 00 ℃ 温度

进行有控制的轧制
,

变形度< 30 %
,

然后在水中冷却

或以不大于 10 0℃ / 秒的速度迅速冷却到最终转变温

度
。

钢在第二次加热到 4 0 0一 75 0℃ 以后
,

立即或在

空气中稍为冷却后
,

在 2 50 ~ 7 50 ℃ (最好是在 A cl

一 40 0℃的范围内) 进行变形
。

二
、

新型电磁屏蔽材料及其热处理

据英国 《化学专利文摘》报道
,

美国发明了一种

用做电磁屏蔽材料的导电粒子
,

导电粒子可用做导 电

树脂的填料
。

导电粒子的颗粒尺寸为 l一 30 0 拼m (最好是 20 一

7 5尸m )
,

其化学成分是 : A 17 0一 9 5%
,

5 19一 14 %
,

杂质和 其他合金元素 < 10 %
,

属 于 A l一 Si 系合金
。

将合金在惰性气氛中熔化
,

制成颗粒
。

这种颗粒再用

中间金属层涂覆 (中间金属层可 以用 H g
、

R
、

C u
、

C r
、

A u
、

N i
、

S n
、

Z n 等金 属 或几种金属 的 混合

物 )
,

最好是用 Z n 或 N i作中间金属层
。

此时
,

中间

金属层涂覆的重量应是 A l一 si 系合金颗粒重量的 0 2

~ 10 %
。

然后
,

再用具有高导电性的贵金属层 (最

好是 A g ) 涂覆
,

涂覆的 A g 之重量是 A l一si 系合金

颗粒重量的 25 %
。

最 后
,

将带有涂层的颗粒在 30 0 一 6 00 ℃退火 2

一 sh
。

退 火应在真空度 < lm m 汞柱的真空中进行或

在不氧化的介质中进行
。

用这种工艺获得的导电颗粒具有良好的抗腐蚀

性
。

颗粒可制成球状的
、

扁平状的
、

棒状的及各种几

何形状的
。

作为基底的树脂可 以用任何塑料和弹性材料
,

包

括橡胶
、

硅橡胶
、

氟橡胶
、

尼龙
、

丙醛烯基树脂
、

聚

氨脂等
,

在这些树脂中掺人上述导电粒子
,

即可制成

性能 良好的电磁屏蔽材料
。

该材料 已取得美国专利

(专利号 4 7 34 14 0
,

19 8 8 年 3 月 29 日公布 )

三
、

新型永磁材料
据美国 《专利公报》报道

,

一种新型永磁材料取

得了专利权 (专利号 4 7 34 1 3 1
,

198 8 年 3 月 2 2 日公

布)
。

永磁材料的成分用下面的公式表示 :
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一种或几种稀土金属组成 ;
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为一种或几种下列金属 : Ti

、

Z r
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H f
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N b
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V 和 T a ;

M
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合金中 F e 的含量< 巧%
。

永磁材料用给定成分的铸件磨碎
,

碎屑的粒度<

10 拟m
。

颗粒在磁场中定向并进行模压成型
,

然后在

惰性气氛中于 1150 一 12 30 ℃烧结 3一 6 小时
。

合金在

固溶体区加工处理
,

然后冷却
。

用这种工艺可获得性

能良好的永磁材料
。

四
、

可进行高温变形的铁镍铝合金
美国 《专利公报》报道

,

一种可在高温 卜进行变

形的铁镍铝合金取得专利权 (专利号 4 7 22 82 8
,

1 98 8

年 2 月 22 日公布)
。

该合金以 N i3A I型 化合物和 N i为基
,
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.
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该合金在加热状态下具有良好的变形性能和高的

高温强度
、

可塑性
、

热稳定性和较低的价格
。

五
、

耐热模具用镍铁合金

美国 《专利公报》 报道
,

一种在高温大气下工作

的 模 具 用 镍 基 合 金取 得 美 国专 利 (专 利 号 为

4 7 4 0 3 54
,

19 88 年 4 月 26 日公布)
。

该合金可在> 10 00℃ 的高温大气下工作
,

并具

有良好的杭氧化性和压缩变形性能
。

合金的 成分为 : A 14 一 1 0 %
,

M o lZ一 2 3 %
,

N i

余量
。

合金中还可含戈 0
.

1% 的稀土元素
。

合金中也可加 人 W 和 T a
。

合金 的最佳成分范 围 是 : A1 5 一 7 2 %
,

M os 一

材料 工程



15%
,

W S一 1 5%
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稀土 元 素 0 侧X)5一 D
.

0 5 % 或

A 16%
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W 12%
,

Y O
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合金中加入铝是为了形成 下
’

强化相
。

当铝含量

> 10 % 时
,

就会形成共晶 下
’

相
,

降低抗压强度
。

加

人钥是为了强化
,

但当 M 。 的含量 > 23 % 时
,

合金

会变脆和降低热稳定性
。

六
、

新型软磁不锈钢

美国 《专利公报》报道
,

一种软磁不锈钢在美国

取得专利权 (专利号 4 7 14 50 2
,

195 7 年 12 月 20 日

公布)
。

该合金的特点是具有良好的冷变形性能
。

合金成

分为 : C< 0
.
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这种不锈钢具有高达 l30 0( ) 高斯的磁通密度
。
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。

冷锻时
,

这种不锈钢的临界变形度 > 50 %
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七
、

用于制造排气系统零件

的高抗腐蚀性渗铝钢板

据美国 《专利公报》报道
,

一种高抗腐蚀性渗铝

钢板已取得专利权 (专利号 4 72 99 29
,

19 88 年 3 月 8

日公布)
。

钢板的名义厚度为 lm m
,

成分为 : C < 0. 08 %
,

51 0
.

1~ 1
.

5%
,

M n义 0
.

5 %
,

还可 以添加一种或几种

合金元素 : C u o
,

l一 0 5 %
,

N io
.

l一 0
.

5%
· ,

C ro
.

3 一

5%
。

钢板在含 10 % Si 的熔融 Al 中浸入
,

进行渗铝硅

处理
,

铝硅渗层的深度以 809 / m Z 为准
。

钢板和铝

硅渗层之间形成 A I一Fe-- Si 三相合金中间层
,

中间层

厚度为 2一 3拜m
。

这种钢板在碱性和酸性的汽车排气管气氛中具有

很高的抗腐蚀性
,

适于制造排气系统的零件
,

如消音

器等
。

八
、

耐叙化铁基合金带材及其生产方法

据美国 《专利公报》报道
,

一种耐氧化的铁基合

金带材及其 生产方 法获得 了专 利权 (专利 号为

4 729 9 12
,

198 8 年 3 月 8 日公布)
。

该铁基合金的成分为 : C rl o 一 35 %
,

Al 义 3%
,

si 丈 l%
,

其余为 F e
。

合金冷轧成薄带
,

用热渗方法在带材两面涂覆铝

涂层
,

铝渗层厚度和基体金属的厚度的最终比例不小

于 l : 10
。

合金带在氧化气氛中加热
,

使带材表面带有气隙

度和 A bO
3

薄层
。

这种钢带可用于制造汽车内燃机排气系统的零件

(如接触转换器)
。

九
、

具有双相组织的超塑性

不锈钢的热加工方法
据美国 《专利公报》报道

,

一种双相超塑性不锈

钢的热加工工艺获得专利 (专利号为 4 72 2 75 5
,

19 88

年 2 月 2 日公布)
。

双相钢的成分为 : CO
.

l%
,

N i3 ~ 18 %
,

C r ls~

35%
,

N 0
.

0 5一 0
.

2 5%
,

M o 《6%
,

C u《 l%
,

T i<

0
.

5%
,

Z r《 0
.

5%
,

N b < 0
.

5%
,

V 《 0
.

5 %
,

W <

1
.

0 %
。

这种钢具有铁素体一奥氏体组织
。

在超塑性状态

下进行热变形的工艺如下 : 钢由 700 ℃加热到钢转变

成单相
二

状态 以下约 100 ℃ 的温度
。

然后 以 10--
“一

1 / 秒的速度变形
。

变形温度最好在 80 0 一 110 0 ℃
,

变形速度为 10
一 4一 1 / 秒

,

一般是 10
一’/ 秒

。

十
、

超塑性铝基合金复合

材料的粉末冶金方法

美国洛克菲尔公司研制出一种超塑性铝基合金复

合材料
,

并取得了专利权 (专利号为 4 72 2 754
,

19 8 8

年 2 月 2 日公布)
。

其制造工艺如下 : 利用粗大的 A I合金粉末 (粗

大的粉末可减少氧化物数量) 或复合材料粉末加上强

化颗粒 (例如 si C 粉末 ) 进行混合
,

然后装人 Al 囊

中
,

在真空 中除气
、

密封
。

再 以 > 12 % 的压缩率

(为了破坏表面的氧化物 ) 将粉末压缩到 100 % 的密

度 (即没有孔隙度)
。

在粉末装人 Al 囊之前
,

可以用冷等压方法将粉

末压紧至密度为 70 % 的半制品
。

压紧后
,

可再进行

纵向 和横向 (转 90 ℃ ) 辗压
。

此后半制品进行退

火
,

得到细小 的晶粒 (6一 10拜m )
。

在所制的材料

中
,

复合材料是用铝合金 PM 一64一si C
。

在变形速度

为 2 x lo
一月 / 秒时

,

延伸率达到 700 一 900 %
。

, 。 , 本刊敬告 仍 的 ‘

读者来函
,

欲配齐本刊 四88 年六期
,

由于库存

甚少
.

经研究
,

首先按来函先后满足今年订户的配套

需要
。

敬希周知
。
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