
表 4 玻瑞纤维与碳纤维树脂基复合材料的力学性能
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四
、

结 论

用 W一95 环氧化物改性和用液体咪哇固化的环

氧树脂基体Y EW 一7 808 已成功地用于小型直升机复

合材料旋冀桨叶的制造
.

整体试验表明
,

复合材料的

静
、

动态力学性能
,

树脂基体的成型工艺性以及耐热

性都能非常好地满足复合材料旋翼桨叶的结构设计与

成型工艺的要求
.
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有机玻璃应力测量新方法通过部级鉴定
由航空航天部六二一所负责研究建立的 《有机玻

璃机械加工应力测定
—

双折射测量法》 和 《测定有

机玻瑞成型残余应力的新的光弹性方法 n

—
双折射

主切片图解法》 在部科学技术研究院的主持下于

19 89 年 4 月 5 日和 4 月 10 日通过技术鉴定
。

鉴定组

由清华大学
、

天津大学
、

北京航空航天大学
、

北京化

工学院
、

机械科学研究院
、

空军第一研究所有关专

家
、

教授组成
.

关于 《有机玻璃机械加工应力测定
—

双折射测

量法》
,

鉴定意见认为 : 它不仅是一项创造性的研究

成果
,

而且有较大的工程应用价值
。

关于 《测定有机玻璃成型残余应力的新的光弹性

方法 n

—
双折射主切片图解法》

,

鉴定意见认为 :

本研究成果是作者提出的侧定有机玻璃成型残余应力

的双折射主切片退火法的重要改进
,

在已有工作基础

上根据残余应力自平衡陈结应力与热应力可以叠加的

原理建立了新的双折射主切片图解法
.

和原方法相

比
,

不仅简化了测量工序
、

缩短了实验周期
、

而且更

为准确可靠
、

有很好的工程应用价值
,

可广泛应用于

座舱玻璃成型工艺评价
、

质量控制和失效分析中的热

应力测量
。
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