
出现活化溶解和过钝化腐蚀现象
。

而且当介质中含有 cl
-

时
,

其回扫曲线 由正 向扫描 曲线上方返 回
,

不与正 向扫

描曲线相交
,

所以 不会产生孔蚀
。

Icr l8 N1 9 T i 不锈钢在

IN Hcl 中不能钝化
,

在硫酸溶液中维钝 电流密度 比复合

材料 高一倍 以 上
,

若 含有 0
.

S N N a
cl

,

则 电位 正 于 一

1 5 Om v 时可能产生孔蚀
,

负于
一
1 5 O m v 时

,

处于活化溶解

状态
,

完全不耐腐蚀
。

材料的腐蚀率均小于 Fe
, 。

O
。叭 : c ,

粉末的腐蚀率
,

说明以

有机硅树脂和 双阶 人 型环氧树脂 为 主 的合成树脂对介

质 只有溶胀
,

而无溶解作用
,

树脂的增重补偿了合金顺

粒的部分或全部 ( 3
.

5 % N a
cl ) 失 重

。

从而可 见合成树脂

在介质 中具有较高的耐蚀性
。

漫泡实脸与极化曲线 侧 t

的 结果是吻 合的
。

因 此
.

在非 晶合金粉末 中 加入耐腐蚀

的 合成树脂
,

压制 成形
,

室 温 固化
,

可以 获得孔隙率低
、

耐腐蚀的复合材料
。

三
、

讨 论

四
、

结 论
非晶 态 Fe

, 。

cr
。P 13 c ,

合金顺粒 / 树脂基复合材料在 介

质中 的腐蚀过程
,

是介质与非 晶 顺粒和 树脂相互作用 的

过程
。

Fe
, 。e r 。P : 3 e ,

合金在 IN H Zs o 。、

I N H c l 等介质中 自

钝化
,

在含 c1 一
介质中不产生孔蚀

,

在酸
、

碱
、

盐中具有

低的
·

腐蚀速率
,

这是由它的成分
、

结构
、

钝化特性决定

的
。

非 晶态合金不存在晶 体缺陷
,

保持了高度 的化学均

匀性
.

无腐蚀核心
;
在 cr 与 P 的共同 作 用下

, P 提高 了

合金 的活 泼性
,

加速合金在介质的溶解速度
,

有 利 于 cr

在合金表面富集
,

有效地促进钝化膜的 快速形成
;
椭圆

法侧 t 腆的生长遵从对数规律
,

保护性能好
;
钝化膜的

曰筑二A 分 析 其组 成 为 耐蚀 的 c r 0 0 H
,

从 而 非 晶 态 Fe 76

cr
; Pl : c 7

合金 具 有 极 高 抗 均 匀 腐 蚀和 局 部 腐 蚀 的 能

力 [ ‘
·
‘] .

金属材料的腐蚀
,

一般表现为 表面金属 的溶解
,

试样

重 t 减轻
。

而对于树脂来说
,

腐蚀常常表现为 重量和 体

积的增加
,

这是因 为化学介质渗透到树脂内部使树脂发

生溶胀所致
。

树脂对介质的溶胀作用越 小
,

说 明其耐腐

蚀性越好
。

如果介质和树脂发生 化学反应
,

则溶解作 用

大于溶胀作用
,

有失重的现象
.

说明 材料不耐介质的 腐

蚀
。

从全浸腐蚀实验结果可以看出
.

在 四种介质中复合

向采 用 内旋转洛液法制备的 非 晶 凡
, 。

cr
; P : , c ,

合 金

粉末 中加 入适t 的 以有机硅 树脂和环氧树脂为主 的合成

树脂
,

经过常温压制 成形
,

是一种获得非 晶合金墓 复合

材料的有效和廉价的手段
。

非晶 Fe
, 。

0
。P l : c ,

合金暇粒 /

树脂复合材料在 3
.

5 % N a e 一,

IN
、

N a o H
,

IN
、

H e 一
,

IN
、

H Zs o 。 以及含 cl
一
的 硫酸 中具 有优异杭均匀脚蚀和 孔蚀

的性能
.

具有工业应用 价值
。
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测定定向柱晶高沮合金可铸性的方法

定 向柱 晶 铸造高温合金的应用 越来越广
,

合金的 可

铸性成为 各个公司都十分关心的一个问题
,

并且提出 了

合金可铸性的 评定标准
。

衡盈 定 向凝固柱晶 高温合金可铸性 的 一个 重要方面

是其产生纵向晶 界裂纹 的倾 向性
。

对于用 作薄壁空心涡

轮叶 片的 合金来说
,

这是 一个重要的参 数
。

美 国 G E 公司

制 定了 一种定 向凝固合金可铸性的 试验方法和 标准
,

简

述如下
:

首先将 7 磅重的料锭在真空下重熔
、

制成 小7 / 1 6 英

寸的锭棒
。

将该锭棒放入一个下端有一个 1 英寸高的 缺

口的陶瓷管中
,

再将带有合金料锭的 陶瓷管置于 一个 直

径 稍大的 外柑祸里
,

使 陶 瓷管 与 外柑祸 间保 持 一 定 间

眯
。

然后将这一整套组件放入一种能进行定 向凝固的 装

t 中
。

合金锭棒熔化时
,

将会充满陶瓷管与外柑祸之 间

的 空 隙
,

并在 定 向凝固过程 中逐 步凝固
。

用此法制得壁

厚约 为 0
.

0 6 英寸的 管件
,

然后 观察管件并按下表所 列

标准评定 该合金的 可铸性等级
。

据认为
,

该方法和 标准可 以精确地预测 定 向薄璧 涡

轮叶 片的 可铸性 (热裂倾向性 )
。

G E 公司定向合盘可祷性评定标准

等等级级 标 准准

^̂̂̂̂ 无裂纹纹

BBBBB 在顶部或起始 区有极少裂纹
.

长度 < l /2 英寸寸

CCCCC 有一条 长度大于 l/2 英寸的裂纹纹

DDDDD 有 2 ~ 3 条裂纹纹

EEEEE 有 3 ~ 8 条裂纹纹

FFFFF 大多数晶界都有裂纹纹

(东华 )

材料工程


