
故X 合材料的时效并无加速特性
。

随 , 固溶淬火沮度的

提高
,

位错密度和淬火 内应力增大
,

抑侧 S 民〕形成的作

用增强
,

因而复合材料逐渐显示 出加速时效特征
。

把相同时效条件下材料显徽硬度随固 溶沮度的变化

绘于图 4
。

可 以清楚地粉到
,

在 44 6 ~ 52 。℃之间
,

固溶

态 S Cw / 月
一

U 复合材料的显徽硬 度随固溶沮度的升高

而降低
,

而在 5 2 。一 6 0 3 ℃ 之间
,

其显徽硬度又开始回升
。

这是由于两个不 同的影响机制造成的
,

一方面
,

随固溶

淬火沮度的提高
,

淬火内应力 和位错密度加大
,

导致材

料硬度的上升
.
另一方面

,

挤压冷却过程中析出的粗大

沉淀相随固溶沮度的提高溶入t 逐渐增加
,

导致固溶态

复合材料的硬度逐渐降低
。

低于 52 。℃
,

后一 因素占主

导
,

固溶态硬度逐步下降
.

至 5 2 。℃
,

粗大沉淀相已充分

固 溶
.

硬度达到最低值
.
商于 52 。℃

,

前一因素使固溶态

硬度回升
。

对 Al
一

U 合金
,

与 S Cw / Ai
一

U 复合材料相似
,

在 44 6 ~ 5 20 ℃ 固溶沮度范围内
,

随沮度升高
,

由于粗大

沉淀相的逐渐溶解
,

使固溶态显徽硬度下降
。

在 5 2 。~

6 0 3 ℃ 固溶沮度范围 内
,

显徽硬度回升
,

这可能是 由于材

料发生再结晶造成的
。

试脸 中使用的样品为热压后直接

挤压的
.

没有经过细化晶粒的先期均匀化处理
,

因此在

较高沮度固溶处理时
,

有可能发生再结晶
。

从图 3
、

图 4

可以粉到
,

提高固溶沮度
,

S C w /川
一

U 复材料的峰值时效

硬度单调增加
,

而对 川
一

U 合金
,

峰值时效硬度在 5 20 ℃

以上又开始下降
.

对基体合釜
,

在 5 20 ℃ 以下峰值时效硬

度随固溶沮度的增加可能与增加的淬火空位浓度有关
;

而对于 S Cw / 月
一

U 复合材料
.

峰值时效硬度的增加应与

加大的悴火内应力和位错密度有关
。

但在长时间时效条

件下 (过时效 ) 提离固 溶沮度对 S C w / Al
一

U 复合材料的

显徽硬度基本没有形响
。

四
、

结 论

1
.

在 Ai
一

U 合金中添加 S C 晶须显若提高 了材料 的

硬度
,

加速了合金的时效过程
,

峰值时效时间 由 g h 提前

到 6 h
。

但在较低沮度 (< 4 86 ℃ )固溶处理后进行时效时
,

3 C 晶须的加人并没有改变 Al
一

U 合金的峰 值时效时间
。

2
.

52 。℃ 固溶处理时
,

增加固 溶时间对复合材料的

峰值硬度无明显影响
,

但对时效初期显徽硬度的增加有

较显着的促进作用
。

3
.

提高固溶沮度
,

可以增加复合材料的峰值时效硬

度
,

但对较长时间 时效条件下 (过时效 ) 复合材料显徽

硬度没有明显的形响
。
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图 4 显徽硬度随固溶沮度 的变化关系 曲线 ( 固溶 l h)

资州航空航天系统召开

热处理技术交流会

近年来
,

西南 地区航 空航 天系统各单位在军民 品

研制开发生产中取 得了 巨 大的成就
,

热处理技术也相

应地得到 了 发展
。

为及时组织各单位开展技 术交流
,

促

进热处理技术的进 步
,

积极 配合
“

科技兴市
”
的战略计

划
。

西南航天技术交流站和贵州省航空学会 热处理
、

腐

蚀
、

娜接专业委员会于 8 月 11 ~ 14 日在叶召 开 了热处

理技术交流会
。

代农们来 自省 内外 2 6 个单位
.

近 4 。 名

学者 出席 了会议
。

会议收到论 文及交 流资料 1 8 份
,

会

上宜读 论文 15 篇
.

评 选 出 6 篇优 秀 论文
。

它 们 是
:

《重要航空构件 的真 空等温 淬火 》
、

《气体软氮化工艺

试验总结 》
、

《2 0 0 加肠下 钥渗碳 与碳氮共渗工艺接触波

劳性能试脸研究》
、

《5 01 高速钢制 刀 具裂纹产生原因

及对策 》
、

《浅谈 我厂热处理 费用 》
、

《Q Z 3 5 钢等沮球化

工艺可行性研究》
。

在交流讨论 中
,

代表们就热处理行业的 专业化
、

社

会化间题
、

磨 削裂纹与热处理的关系
、

热处理过程 中缩

孔
、

涨孔的 方法
、

亚沮淬火的运用
、

热处理节能等共 同

感兴趣的 问题进行了 热烈的讨论
.

通过交流和讨论
,

代表位一致认为
,

此次文流会上

发表的论文资料
,

内容具体 实在
,

实用性 强
,

在一定程

度 上反应 了航空航天系统各单位在军 民品研侧开发 和

生 产中热处理行业所取得的 成果
。

(衰培柏 )

材料工程


